EN: SANDBLAST — USER MANUAL

Safety Information

1. Before operating the sandblasting gun, ensure that all operating instructions have been read

and understood.

2. Wear appropriate personal protective equipment at all times, including but not limited to
dust masks, goggles, and work gloves.

3. Ensure the work area is well-ventilated.

4. Do not test the gun pressure on human skin. Avoid pointing the sand blaster at people at all

times.

Product Overview

The pressure sandblasting gun is a tool that uses compressed air to blast abrasive material, suitable
for cleaning, grinding, and etching surfaces.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

Operating Instructions

1.

vk wN

Connect to compressed air source: Ensure all connections are secure and there is no air
leakage.

Fill with abrasive: Add the appropriate abrasive according to the instructions.

Adjust the nozzle: Adjust the spray pressure and nozzle angle as needed.

Start sandblasting: Aim at the target surface and move the sandblasting gun steadily.
Cleaning: After completing the sandblasting operation, thoroughly clean the sandblasting gun
and the work area.

Choosing the right abrasive

1.

Silica Sand: Traditionally used as the primary abrasive in sandblasting, silica sand is affordable
and effective. However, due to health concerns related to inhaling silica dust, it is now less
commonly used.

Aluminum Oxide: Known for its hardness and durability, aluminum oxide is a popular
abrasive for sandblasting. It's suitable for a wide range of applications, including metal
surface preparation, deburring, and rust removal.

Glass Beads: Made from recycled glass, glass beads are gentle abrasives that provide a
smooth finish. They are often used for cleaning delicate surfaces, such as aluminum or
fiberglass, without causing damage.

Garnet: Garnet is a natural abrasive with moderate hardness. It's effective for removing rust,
scale, and coatings from metal surfaces. Garnet abrasives are also commonly used in waterjet
cutting.

Steel Grit and Steel Shot: Made from hardened steel, steel grit, and steel shot are aggressive
abrasives suitable for removing tough coatings, rust, and scale from metal surfaces. They are
commonly used in industrial applications.
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Walnut Shell: Walnut shell abrasives are biodegradable and non-toxic. They are gentle
abrasives suitable for cleaning softer surfaces, such as wood, plastic, or fiberglass, without
causing damage.

Plastic Media: Plastic media abrasives, such as acrylic, polyester, or urea, are soft abrasives
that provide a gentle cleaning action. They are commonly used for stripping paint, coatings,
and contaminants from sensitive surfaces.

Sodium Bicarbonate (Baking Soda): Baking soda is a mild abrasive that is non-toxic and
environmentally friendly. It's often used for cleaning delicate surfaces, such as brick, stone, or
glass, without causing damage or leaving residue.

Coal Slag: Coal slag abrasives are made from recycled coal combustion products. They are
aggressive abrasives suitable for heavy-duty applications, such as removing thick coatings,
rust, or scale from metal surfaces.

Copper Slag: Copper slag abrasives are abrasive by-products of copper production. They are
commonly used for abrasive blasting applications, including surface preparation, cleaning,
and rust removal.

Maintenance

1.
2.
3.

Regularly check all seals and connectors for wear.
Clean the nozzle to ensure no abrasive residue remains.
When storing, place the sandblasting gun in a dry and clean environment.

Troubleshooting

1.

If the sandblasting gun does not operate, check the connection between the compressed air
source and the gun.

If the blast is weak, check for abrasive blockages or air leaks.

If the sandblasting gun makes unusual noises, stop using it immediately and check for
internal damage or wear.



Sl: SANDBLAST - NAVODILA ZA UPORABO
Varnostne informacije

1.Pred uporabo pistole za peskanje se prepricajte, da ste prebrali in razumeli vsa navodila za
uporabo.

2. Vedno nosite ustrezno osebno zascitno opremo, med drugim maske proti prahu, zascitna ocala
in delovne rokavice.

3.Zagotovite, da je delovno obmocje dobro prezracevano.

4 Tlaka piStole ne preizkusajte na Cloveski kozi. Ves Cas se izogibajte usmerjanju peskovnika v ljudi.

Pregled izdelka

Tla¢na pistola za peskanje je orodje, ki uporablja stisnjen zrak za peskanje abrazivnega materiala,
primernega za CiSCenje, brusenje in jedkanje povrsin.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

Navodila za uporabo

1.Prikljucite na vir stisnjenega zraka: Prepricajte se, da so vsi prikljucki varni in da ne prihaja do
uhajanja zraka.

2.Napolnite z abrazivom: V skladu z navodili dodajte ustrezno abrazivno sredstvo.

3.Nastavite Sobo: Po potrebi prilagodite tlak prsenja in kot Sobe.

4.Zacnite peskanje: Usmerite se na ciljno povrsino in enakomerno premikajte pistolo za peskanje.
5.Cis¢enje: Po koncanem peskanju temeljito ocistite pistolo za peskanje in delovno obmogje.
Izbira ustreznega abraziva

1. Silicijev pesek: Kremencev pesek, ki se tradicionalno uporablja kot osnovni abraziv pri
peskanju, je cenovno dostopen in ucinkovit. Vendar se zaradi zdravstvenih tezav, povezanih z
vdihavanjem prahu silicijevega dioksida, zdaj redkeje uporablja.

2. aluminijev oksid: Aluminijev oksid je znan po svoji trdoti in trajnosti ter je priljubljen abraziv
za peskanje. Primeren je za Sirok spekter uporab, vklju¢no s pripravo kovinskih povrsin,
odstranjevanjem oblog in rje.

3. steklene kroglice: Steklene kroglice, izdelane iz recikliranega stekla, so nezen abraziv, ki

zagotavlja gladko obdelavo. Pogosto se uporabljajo za cis¢enje obcutljivih povrsin, kot sta
aluminij ali steklena vlakna, ne da bi pri tem povzrocile poskodbe.

4. Granat: Granat je naravno abrazivno sredstvo z zmerno trdoto. Ucinkovit je za odstranjevanje
rje, vodnega kamna in premazov s kovinskih povrsin. Granatni abrazivi se pogosto uporabljajo
tudi pri rezanju z vodnim curkom.

5. Jekleni pesek in jekleni drobci: Jekleni pesek in jekleni drobljenec sta agresivna abraziva,
izdelana iz kaljenega jekla in primerna za odstranjevanje trdih premazoy, rje in vodnega
kamna s kovinskih povrsin. Obi¢ajno se uporabljajo v industrijskih aplikacijah.
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Orehova lupina: Orehova lupina: brusni materiali so bioloSko razgradljivi in nestrupeni. So

nezni abrazivi, primerni za ¢iS¢enje mehkejsih povrsin, kot so les, plastika ali steklena vlakna,
ne da bi jih poskodovali.

Plasticni mediji: Plasti¢ni abrazivi, kot so akril, poliester ali secnina, so mehki abrazivi, ki
zagotavljajo nezno Cis¢enje. Obicajno se uporabljajo za odstranjevanje barve, premazov in
onesnazeval z obcutljivih povrsin.

Natrijev bikarbonat (jedilna soda): Soda bikarbona je blago abrazivno sredstvo, ki ni

strupeno in je okolju prijazno. Pogosto se uporablja za ¢is€enje obcutljivih povrsin, kot so
opeka, kamen ali steklo, ne da bi povzrocila poskodbe ali pustila ostanke.

Premogovna Zlindra: Premogova Zlindra: abrazivi so izdelani iz recikliranih produktov
izgorevanja premoga. To so agresivna abraziva, primerna za uporabo v tezkih pogojih, kot je
odstranjevanje debelih premazov, rje ali vodnega kamna s kovinskih povrsin.

Bakrena Zlindra: Brusila iz bakrove Zlindre so abrazivni stranski proizvodi proizvodnje bakra.
Obicajno se uporabljajo za aplikacije abrazivnega peskanja, vklju¢no s pripravo povrsin,
¢is¢enjem in odstranjevanjem rje.

VzdrZevanje

1.Redno preverjajte obrabo vseh tesnil in prikljuckov.

2.0¢istite Sobo, da na njej ne ostanejo ostanki abraziva.

3.Pri shranjevanju postavite pistolo za peskanje v suho in Cisto okolje.

Odpravljanje tezav

1.Ce pistola za peskanje ne deluje, preverite povezavo med virom stisnjenega zraka in pistolo.

2.Ce je peskanje $ibko, preverite, ali ni pri§lo do blokade abraziva ali pu$¢anja zraka.

3.Ce pistola za peskanje povzro¢a nenavadne zvoke, jo takoj prenehajte uporabljati in preverite,
ali ni notranje poskodovana ali obrabljena.



HR: SANDBLAST — KORISNICKI PRIRUCNIK
Informacije o sigurnosti
1. Prije upotrebe pistolja za pijesak, provjerite jesu li sve upute za rad procitane i razumljene.

2. Nosite odgovarajuéu osobnu zastitnu opremu u svakom trenutku, ukljucujuci, ali ne
ogranicavajuci se na maske za prasinu, naocale i radne rukavice.

3. Osigurajte dobru ventilaciju radnog podrucja.

4. Ne testirajte pritisak piStolja na ljudskoj kozi. Uvijek izbjegavajte usmjeravanje mlaza pijeska
prema ljudima.

Pregled proizvoda

Pistolj za pijesak pod tlakom alat je koji koristi komprimirani zrak za rasprsivanje abrazivnog
materijala, pogodan za ¢iséenje, brusenje i dubljenje povrsina.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

Upute za uporabu

1.

Povezite se s izvorom komprimiranog zraka: Provjerite jesu li sve veze sigurne i da nema
curenja zraka.

Napunite abrazivom: Dodajte odgovarajuéi abraziv prema uputama.

Podesite mlaznicu: Prilagodite pritisak rasprsivanja i kut mlaznice prema potrebi.

Pocnite s pijeskanjem: Usmjerite piStolj za pijesak prema ciljnoj povrsini i ravnomjerno ga
pomicite.

Cis¢enje: Nakon zavretka postupka pijeskanja, temeljito ocistite pistolj za pijesak i radno
podrudje.

Odabir pravilnog abraziva

1.

Silika pijeska: Tradicionalno koriSten kao primarni abraziv za pijesak, silika pijesak je
pristupacan i u€inkovit. Medutim, zbog zdravstvenih problema vezanih uz udisanje
silikonske prasSine, danas se manje koristi.

Aluminijev oksid: Poznat po svojoj tvrdodi i trajnosti, aluminijev oksid je popularan abraziv
za pijesak. Pogodan je za Sirok raspon primjena, ukljucujuéi pripremu metalnih povrsina,
skidanje rebra i uklanjanje hrde.

Staklene kuglice: Izradene od recikliranog stakla, staklene kuglice su njezni abrazivi koji
pruZaju glatki zavrietak. Cesto se koriste za ¢id¢enje osjetljivih povriina, poput aluminija
ili stakloplastike, bez oSteéenja.

Granat: Granat je prirodni abraziv s umjerenom tvrdo¢om. Ucinkovit je za uklanjanje
hrde, ljestvi i premaza s metalnih povrsina. Granatni abrazivi takoder se ¢esto koriste u
rezanju vodenim mlazom.

Celi¢na granula i ¢eli¢ni metak: Napravljeni od kaljenog ¢elika, ¢eli¢ni grit i ¢eliéni metak
su agresivni abrazivi pogodni za uklanjanje tvrdih premaza, hrde i ljestvi s metalnih
povriina. Cesto se koriste u industrijskim aplikacijama.




6. Orahove ljuske: Abrazivi od ljuske oraha su biorazgradivi i netoksic¢ni. Njezni su abrazivi
pogodni za ¢iséenje mekanih povrsina, poput drva, plastike ili stakloplastike, bez
ostecenja.

7. Plasti¢ni mediji: Abrazivi od plastike, poput akrila, poliestera ili uree, meki su abrazivi koji
pruzaju njezno ¢&iséenje. Cesto se koriste za skidanje boje, premaza i necistoéa s osjetljivih
povrsina.

8. Natrijev bikarbonat (soda bikarbona): Soda bikarbona je blagi abraziv koji je netoksican i
ekologki prihvatljiv. Cesto se koristi za ¢is¢enje osjetljivih povriina, poput opeke, kamena
ili stakla, bez oStecenja ili ostavljanja ostataka.

9. Uglji¢ni slag: Abrazivi od ugljicnog slaga izradeni su od recikliranih nusproizvoda izgaranja
ugljena. Agresivni su abrazivi pogodni za teSke primjene, poput uklanjanja debelih
premaza, hrde ili ljestvi s metalnih povrsina.

10. Bakreni slag: Abrazivi od bakrenog slaga nusproizvodi su obrade bakra. Cesto se koriste za
abrazivne aplikacije, ukljucujuéi pripremu povrsine, ¢is¢enje i uklanjanje hrde.

Odrzavanje

1. Redovito provjeravajte sve brtve i spojeve na habanje.

2. Ocistite mlaznicu kako biste osigurali da nema preostalih abraziva.
3. Priskladistenju, smjestite pistolj za pijesak u suho i ¢isto okruzenje.

RjeSavanje problema

1.

2.

Ako pistolj za pijesak ne radi, provjerite vezu izmedu izvora komprimiranog zraka i pistolja.
Ako je mlaz slab, provjerite blokade abraziva ili curenje zraka.

Ako pistolj za pijesak proizvodi neuobicajene zvukove, odmah prestanite s upotrebom i
provjerite postoji li unutarnje ostecenje ili habanje.



IT: SANDBLAST - MANUALE D'USO
Informazioni sulla sicurezza

1.Prima di utilizzare la pistola di sabbiatura, accertarsi che tutte le istruzioni per I'uso siano state
lette e comprese.

2.Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale appropriati, compresi, ma non solo,
maschere antipolvere, occhiali e guanti da lavoro.

3.Assicurarsi che |'area di lavoro sia ben ventilata.

4.Non testare la pressione della pistola sulla pelle umana. Evitare sempre di puntare la sabbiatrice
verso le persone.

Panoramica del prodotto

La pistola per sabbiatura a pressione & uno strumento che utilizza aria compressa per sabbiare
materiale abrasivo, adatto per la pulizia, la smerigliatura e l'incisione di superfici.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
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6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

Istruzioni per l'uso

1.Collegare la pistola alla fonte di aria compressa: Assicurarsi che tutti i collegamenti siano sicuri e

che non vi siano perdite d'aria.

2.Riempire con l'abrasivo: Aggiungere |'abrasivo appropriato secondo le istruzioni.

3.Regolare l'ugello: Regolare la pressione di spruzzo e I'angolo dell'ugello secondo le necessita.

4.Avviare la sabbiatura: Puntare sulla superficie di destinazione e muovere la pistola di sabbiatura

in modo costante.

5.Pulizia: Al termine dell'operazione di sabbiatura, pulire accuratamente la pistola di sabbiatura e
|'area di lavoro.

Scelta dell'abrasivo giusto

1.

Sabbia silicea: Tradizionalmente utilizzata come abrasivo principale nella sabbiatura, la sabbia

silicea e conveniente ed efficace. Tuttavia, a causa delle preoccupazioni per la salute legate
all'inalazione della polvere di silice, oggi &€ meno utilizzata.

Ossido di alluminio: Noto per la sua durezza e durata, I'ossido di alluminio & un abrasivo
popolare per la sabbiatura. E adatto a un'ampia gamma di applicazioni, tra cui la
preparazione delle superfici metalliche, la sbavatura e la rimozione della ruggine.

Perle di vetro: Realizzate in vetro riciclato, le perle di vetro sono abrasivi delicati che
forniscono una finitura liscia. Sono spesso utilizzate per pulire superfici delicate, come
I'alluminio o la fibra di vetro, senza causare danni.

Granato: Il granato & un abrasivo naturale di durezza moderata. E efficace per rimuovere
ruggine, incrostazioni e rivestimenti dalle superfici metalliche. Gli abrasivi di granato sono
comunemente utilizzati anche nel taglio a getto d'acqua.

Graniglia d'acciaio e graniglia d'acciaio: Realizzati in acciaio temprato, la graniglia e i grani
d'acciaio sono abrasivi aggressivi adatti a rimuovere rivestimenti tenaci, ruggine e
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incrostazioni dalle superfici metalliche. Sono comunemente utilizzati nelle applicazioni
industriali.

Guscio di noce: Gli abrasivi in guscio di noce sono biodegradabili e non tossici. Sono abrasivi
delicati, adatti alla pulizia di superfici pilt morbide, come legno, plastica o vetroresina, senza
causare danni.

Supporti in plastica: Gli abrasivi per materie plastiche, come acrilico, poliestere o urea, sono
abrasivi morbidi che svolgono un'azione pulente delicata. Sono comunemente usati per
sverniciare vernici, rivestimenti e contaminanti da superfici delicate.

Bicarbonato di sodio (bicarbonato di sodio): Il bicarbonato di sodio € un abrasivo delicato,
non tossico e rispettoso dell'ambiente. Viene spesso utilizzato per pulire superfici delicate,
come mattoni, pietra o vetro, senza causare danni o lasciare residui.

Scorie di carbone: Gli abrasivi a base di scorie di carbone sono ottenuti da prodotti riciclati
della combustione del carbone. Sono abrasivi aggressivi adatti ad applicazioni pesanti, come
la rimozione di rivestimenti spessi, ruggine o incrostazioni dalle superfici metalliche.

Scorie di rame: Gli abrasivi a base di scorie di rame sono sottoprodotti abrasivi della
produzione di rame. Sono comunemente utilizzati per applicazioni di sabbiatura, tra cui la
preparazione delle superfici, la pulizia e la rimozione della ruggine.

Manutenzione

1.Controllare regolarmente l'usura di tutte le guarnizioni e dei connettori.

2.Pulire l'ugello per assicurarsi che non rimangano residui di abrasivo.

3.Quando si ripone la pistola di sabbiatura, riporla in un ambiente asciutto e pulito.

Risoluzione dei problemi

1.Se la pistola di sabbiatura non funziona, controllare il collegamento tra la fonte di aria
compressa e la pistola.

2.Se I'esplosione & debole, controllare che non vi siano ostruzioni di abrasivo o perdite d'aria.

3.Se la pistola di sabbiatura emette rumori insoliti, interromperne immediatamente |'uso e

verificare che non vi siano danni interni o usura.



DE/AT: SANDBLAST- BENUTZERHANDBUCH
Sicherheitshinweise

1.Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme der Sandstrahlpistole, dass Sie alle
Bedienungsanweisungen gelesen und verstanden haben.

2.Tragen Sie stets eine geeignete personliche Schutzausriistung, einschlieflich, aber nicht
beschrankt auf Staubmasken, Schutzbrillen und Arbeitshandschuhe.

3.Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut bellftet ist.

4 Testen Sie den Druck der Pistole nicht auf der menschlichen Haut. Vermeiden Sie es, die
Sandstrahlpistole auf Menschen zu richten.

Produktiibersicht

Die Drucksandstrahlpistole ist ein Werkzeug, das Druckluft zum Strahlen von abrasivem Material
verwendet und sich zum Reinigen, Schleifen und Atzen von Oberflichen eignet.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

Gebrauchsanweisung

1.An die Druckluftquelle anschlieBen: Stellen Sie sicher, dass alle Anschlisse sicher sind und keine

Luft austritt.

2.Mit Strahlmittel befillen: Fillen Sie das entsprechende Strahimittel gemall den Anweisungen

ein.

3.Stellen Sie die Diise ein: Stellen Sie den Sprihdruck und den Disenwinkel nach Bedarf ein.

4.Mit dem Sandstrahlen beginnen: Auf die Zielflache zielen und die Sandstrahlpistole gleichmaRig

bewegen.

5.Reinigen: Reinigen Sie nach Abschluss des Sandstrahlvorgangs die Sandstrahlpistole und den

Arbeitsbereich griindlich.

Auswahl des richtigen Strahimittels

1. Quarzsand: Quarzsand, der traditionell als Hauptstrahlmittel beim Sandstrahlen verwendet
wird, ist kostengiinstig und effektiv. Aufgrund von Gesundheitsbedenken in Bezug auf das

Einatmen von Quarzstaub wird er heute jedoch seltener verwendet.

2. Aluminiumoxid: Aluminiumoxid ist fiir seine Harte und Langlebigkeit bekannt und ist ein

beliebtes Strahlmittel fir das Sandstrahlen. Es eignet sich fiir eine Vielzahl von

Anwendungen, darunter die Vorbereitung von Metalloberflachen, das Entgraten und die

Entfernung von Rost.

3. Glasperlen: Glasperlen werden aus recyceltem Glas hergestellt und sind sanfte Schleifmittel,

die eine glatte Oberflache erzeugen. Sie werden haufig fiir die Reinigung empfindlicher
Oberflachen wie Aluminium oder Glasfaser verwendet, ohne diese zu beschadigen.

4. Granat: Granat ist ein natlrliches Schleifmittel mit mittlerer Harte. Es eignet sich zum

Entfernen von Rost, Zunder und Beschichtungen von Metalloberflaichen. Granatschleifmittel

werden auch haufig beim Wasserstrahlschneiden verwendet.
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Stahlgranulat und Stahlkies: Aus gehartetem Stahl hergestellt, sind Stahlkorn und Stahlschrot
aggressive Schleifmittel, die sich zum Entfernen von harten Beschichtungen, Rost und Zunder
von Metalloberflachen eignen. Sie werden Ublicherweise in industriellen Anwendungen
eingesetzt.

Walnussschalen: Schleifmittel aus Walnussschalen sind biologisch abbaubar und ungiftig. Es
handelt sich um sanfte Schleifmittel, die sich fiir die Reinigung weicherer Oberflaichen wie
Holz, Kunststoff oder Glasfasern eignen, ohne diese zu beschadigen.

Kunststoffmedien: KunststoffstrahImittel, wie Acryl, Polyester oder Harnstoff, sind weiche
Strahlmittel, die eine sanfte Reinigung ermdoglichen. Sie werden haufig zum Abldsen von
Farbe, Beschichtungen und Verunreinigungen von empfindlichen Oberflaichen verwendet.

Natriumbikarbonat (Backsoda): Backsoda ist ein mildes Scheuermittel, das ungiftig und
umweltfreundlich ist. Es wird haufig zur Reinigung empfindlicher Oberflachen wie Ziegel,
Stein oder Glas verwendet, ohne diese zu beschadigen oder Riickstande zu hinterlassen.

Kohle-Schlacke: Schleifmittel aus Kohleschlacke werden aus recycelten
Kohleverbrennungsprodukten hergestellt. Es handelt sich um aggressive Schleifmittel, die sich
fir schwere Anwendungen eignen, z. B. zum Entfernen von dicken Beschichtungen, Rost oder
Zunder von Metalloberflachen.

Kupferschlacke: Schleifmittel aus Kupferschlacke sind abrasive Nebenprodukte der
Kupferproduktion. Sie werden in der Regel fir Strahlanwendungen verwendet, einschlieRlich
Oberflachenvorbereitung, Reinigung und Rostentfernung.

Wartung

1.Prifen Sie regelmaRig alle Dichtungen und Anschlisse auf Verschleil3.

2.Reinigen Sie die Dise, um sicherzustellen, dass keine Strahlmittelriickstande zuriickbleiben.

3.Lagern Sie die Sandstrahlpistole in einer trockenen und sauberen Umgebung.

Fehlersuche

1.Wenn die Sandstrahlpistole nicht funktioniert, Giberpriifen Sie die Verbindung zwischen der
Druckluftquelle und der Pistole.

2.Wenn der Strahl schwach ist, priifen Sie, ob das StrahImittel verstopft ist oder Luft austritt.

3.Wenn die Sandstrahlpistole ungewdhnliche Gerdusche macht, stellen Sie den Betrieb sofort ein
und Uberprifen Sie sie auf interne Schaden oder Verschleil3.



CZ: SANDBLAST - UZIVATELSKA PRIRUCKA
Bezpecnostni informace

1.Pfed pouzitim piskovaci pistole se ujistéte, zZe jste si pfecetli a pochopili vSechny provozni
pokyny.

2.Po celou dobu pouzivejte vhodné osobni ochranné prostredky, mimo jiné masky proti prachu,
ochranné bryle a pracovni rukavice.

3.Zajistéte, aby byl pracovni prostor dobfe vétrany.

4.Nezkousejte tlak pistole na lidské kiZi. Za vSech okolnosti se vyvarujte mireni piskovace na lidi.

Prehled vyrobku

Tlakova piskovaci pistole je ndstroj, ktery pouziva stlaceny vzduch k tryskani abrazivniho
materialu, vhodny k ¢isténi, brouseni a leptani povrchu.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

Navod k obsluze

1.Pfipojte ke zdroji stlaceného vzduchu: Ujistéte se, Ze jsou vSechna pfipojeni bezpecna a
nedochazi k dniku vzduchu.

2.Napliite abrazivem: Pfidejte ptislusné brusivo podle navodu k pouZiti.

3.Nastavte trysku: Podle potieby upravte tlak stfikani a Ghel trysky.

4 Spustte piskovani: Zamérte na cilovy povrch a piskovaci pistoli pohybujte rovnomérné.

5.Vycistéte: Po ukonceni piskovani dikladné ocistéte piskovaci pistoli a pracovni plochu.

Vybér spravného abraziva

1.

eve

Kfemicity pisek: Kfemicity pisek, ktery se tradi¢né pouziva jako zakladni abrazivo pfi
piskovani, je cenové dostupny a ucinny. Kvili zdravotnim obavam spojenym s vdechovanim
kfemicitého prachu se vsak nyni pouziva méné ¢asto.

Oxid hlinity: Oxid hlinity je zndmy svou tvrdosti a odolnosti a je oblibenym abrazivem pro
piskovani. Je vhodny pro Sirokou skdalu aplikaci, v€etné pfipravy kovovych povrchi,
odstranovani otrep( a rzi.

Sklenéné kulicky: Sklenéné kuli¢ky jsou jemna brusiva, ktera poskytuji hladky povrch. Casto
se pouzivaji k ¢isténi choulostivych povrch, jako je hlinik nebo sklolaminat, aniz by doslo k

jejich poskozeni.

Granat: Granat je pfirodni brusivo se stfedni tvrdosti. Je uc¢inny pfi odstrafiovani rzi, okuji a

povlakl z kovovych povrchll. Granatova brusiva se také bézné pouZzivaji pti fezani vodnim
paprskem.

Ocelova drt a ocelové broky: Ocelova drt a ocelové broky vyrobené z kalené oceli jsou
agresivni brusiva vhodna k odstrafiovani odolnych povlakd, rzi a okuji z kovovych povrchd.
Bézné se pouzivaji v pramyslovych aplikacich.
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Orechova skorapka: Brusiva z ofechovych skotdpek jsou biologicky odbouratelna a netoxicka.
Jsou to jemna brusiva vhodna k cisténi mékcich povrch, jako je drevo, plast nebo
sklolaminat, aniz by doslo k jejich poskozeni.

Plastova média: Brusiva z plastickych hmot, jako je akryl, polyester nebo mocovina, jsou
mékka brusiva, ktera zajistuji Setrné ¢isténi. Bézné se pouzivaji k odstrafiovani barev, natérd a
nedistot z citlivych povrchd.

Hydrogenuhlicitan sodny (jedla soda): Jedla soda je jemné abrazivo, které neni toxické a je
$etrné k Zivotnimu prostiedi. Casto se pouziva k ¢isténi choulostivych povrch(, jako jsou cihly,
kdmen nebo sklo, aniz by doslo k jejich poSkozeni nebo zanechani zbytka.

Uhelna struska: Uhelna struska: brusivo se vyrabi z recyklovanych produktl spalovani uhli.
Jedna se o agresivni brusiva vhodna pro naro¢né aplikace, jako je odstrariovani silnych natérq,
rzi nebo okuji z kovovych povrch.

Médéna struska: Brusiva z médéné strusky jsou brusné vedlejsi produkty vyroby médi. Bézné
se pouzivaji pro aplikace abrazivniho tryskani, véetné pripravy povrchu, ¢isténi a odstrafiovani
rzi.

Udriba

1.Pravidelné kontrolujte opotrebeni vsech tésnéni a spoju.

2.Vycistéte trysku, aby na ni nezlstaly zbytky abraziva.

3.Pfi skladovani umistéte piskovaci pistoli do suchého a ¢istého prostiedi.

Reseni probléma

1.Pokud piskovaci pistole nefunguje, zkontrolujte spojeni mezi zdrojem stlateného vzduchu a
pistoli.

2.Pokud je tryskani slabé, zkontrolujte, zda nedoslo k ucpani abrazivem nebo k tuniku vzduchu.

3.Pokud piskovaci pistole vydava neobvyklé zvuky, okamzité ji pfestante pouZivat a zkontrolujte,
zda neni vnitfné poskozend nebo opotfebovana.



PL: SANDBLAST - INSTRUKCJA OBStUGI
Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

1.Przed uruchomieniem pistoletu do piaskowania nalezy upewnic sie, ze wszystkie instrukcje
obstugi zostaty przeczytane i zrozumiane.

2.Nalezy zawsze nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony osobistej, w tym miedzy innymi maski
przeciwpytowe, gogle i rekawice robocze.

3.Upewnic sie, ze miejsce pracy jest dobrze wentylowane.

4.Nie testowac cisnienia pistoletu na ludzkiej skdrze. Nalezy unikaé kierowania piaskarki w strone
ludzi.

Przeglad produktu

Pistolet do piaskowania cisSnieniowego to narzedzie wykorzystujgce sprezone powietrze do
piaskowania materiatéw sciernych, odpowiednie do czyszczenia, szlifowania i trawienia
powierzchni.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

Instrukcja obstugi

1.Podtaczy¢ do zrédta sprezonego powietrza: Upewnic sie, ze wszystkie potgczenia sg

zabezpieczone i nie ma wycieku powietrza.

2.Napetni¢ materiatem Sciernym: Dodaé odpowiedni materiat $cierny zgodnie z instrukcja.

3.Wyregulowad dysze: W razie potrzeby wyregulowac cisnienie natrysku i kat dyszy.

4.Rozpoczgé piaskowanie: Wycelowaé w powierzchnie docelows i stabilnie poruszac pistoletem
do piaskowania.

5.Czyszczenie: Po zakoniczeniu piaskowania nalezy doktadnie wyczysci¢ pistolet do piaskowania i
obszar roboczy.

Wybdr odpowiedniego materiatu sciernego

1.

2.

Piasek kwarcowy: Tradycyjnie stosowany jako gtéwny materiat Scierny w piaskowaniu, piasek
kwarcowy jest niedrogi i skuteczny. Jednak ze wzgledu na obawy zdrowotne zwigzane z
wdychaniem pytu krzemionkowego, jest on obecnie rzadziej stosowany.

Tlenek glinu: Znany ze swojej twardosci i trwatosci, tlenek glinu jest popularnym scierniwem
do piaskowania. Nadaje sie do szerokiego zakresu zastosowan, w tym przygotowania
powierzchni metalowych, usuwania zadzioréw i rdzy.

Kulki szklane: Wykonane ze szkta pochodzacego z recyklingu, szklane kulki sg delikatnymi
materiatami $ciernymi, ktére zapewniajg gtadkie wykonczenie. Sg czesto uzywane do
czyszczenia delikatnych powierzchni, takich jak aluminium lub wtékno szklane, bez
powodowania uszkodzen.

Granat: Granat to naturalny materiat scierny o umiarkowanej twardosci. Skutecznie usuwa
rdze, zgorzeline i powtoki z powierzchni metalowych. Materiaty $cierne z granatu sg rowniez
powszechnie stosowane w cieciu strumieniem wodly.
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Zwir stalowy i $rut stalowy: Wykonane z hartowanej stali, ziarno stalowe i $rut stalowy to
agresywne materiaty scierne odpowiednie do usuwania twardych powtok, rdzy i zgorzeliny z
powierzchni metalowych. Sg one powszechnie uzywane w zastosowaniach przemystowych.

tupiny orzechawtoskiego: Materiaty scierne z tupin orzecha wtoskiego sg biodegradowalne i
nietoksyczne. Sg to delikatne materiaty scierne odpowiednie do czyszczenia miekkich
powierzchni, takich jak drewno, plastik lub wiékno szklane, bez powodowania uszkodzen.

Materiaty $cierne z tworzyw sztucznych: Materiaty Scierne z tworzyw sztucznych, takie jak
akryl, poliester lub mocznik, sg miekkimi materiatami sciernymi, ktére zapewniajg delikatne
czyszczenie. Sg one powszechnie stosowane do usuwania farby, powtok i zanieczyszczen z
delikatnych powierzchni.

Wodoroweglan sodu (soda oczyszczona): Soda oczyszczona to tagodny srodek Scierny, ktéry
jest nietoksyczny i przyjazny dla Srodowiska. Jest czesto uzywana do czyszczenia delikatnych
powierzchni, takich jak cegta, kamien lub szkto, bez powodowania uszkodzen lub
pozostawiania $laddéw.

Zuzel weglowy: Materiaty $cierne z zuzla weglowego s wytwarzane z przetworzonych
produktow spalania wegla. Sg to agresywne materiaty Scierne odpowiednie do ciezkich
zastosowan, takich jak usuwanie grubych powtok, rdzy lub zgorzeliny z powierzchni
metalowych.

Zuzel miedziowy: Materiaty $cierne z zuzla miedziowego sg $ciernymi produktami ubocznymi
produkcji miedzi. Sg one powszechnie stosowane do obrdébki strumieniowo-s$ciernej, w tym
przygotowania powierzchni, czyszczenia i usuwania rdzy.

Konserwacja

1.Regularnie sprawdzaé wszystkie uszczelki i ztgcza pod katem zuzycia.

2.Wyczys¢ dysze, aby upewnic sie, ze nie pozostaty na niej resztki Scierniwa.

3.Pistolet do piaskowania nalezy przechowywaé w suchym i czystym miejscu.

Rozwigzywanie problemoéw

1.Jedli pistolet do piaskowania nie dziata, sprawdzié potgczenie miedzy zrédtem sprezonego
powietrza a pistoletem.

2.Jesli strumien jest staby, sprawdzié, czy nie ma zatoréw Scierniwa lub wyciekdw powietrza.

3.Jesli pistolet do piaskowania wydaje nietypowe dZwieki, nalezy natychmiast zaprzestac jego
uzywania i sprawdzic, czy nie jest uszkodzony lub zuzyty.



HU: SANDBLAST - FELHASZNALOI KEZIKONYV
Biztonsagi informacidk

1.A homokfuvé pisztoly haszndlata elStt gy6z6djon meg arrdl, hogy az 0sszes kezelési Utmutatot
elolvasta és megértette.

2.Mindig viseljen megfelel§ egyéni védéfelszerelést, tobbek kdzott, de nem kizardlagosan
porvédd maszkot, védGszemiiveget és munkakesztydit.

3.Biztositsa a munkaterilet jo szell6zését.

4.Ne tesztelje a pisztoly nyomasat emberi b6rén. Mindig kerdlje, hogy a homokfuvé késziiléket
emberekre irdnyitsa.

Termék attekintés

A nyomadsos homokfuvé pisztoly egy olyan eszkdz, amely sUritett levegdvel suroldanyagot fu;j,
amely alkalmas felliletek tisztitdsdra, csiszolasdra és maratasara.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

Hasznalati utasitas

1.Csatlakoztassa a s(iritett leveg6forrashoz: Gy6z6djon meg arrél, hogy minden csatlakozé biztos,
és nincs légszivargas.

2.Toltse fel csiszoldanyaggal: Adja hozzd a megfeleld csiszoldanyagot az utasitdsoknak
megfelelGen.

3.Al

litsa be a fuvokat: Sziikség szerint allitsa be a szdrasnyomast és a fuvdka szogét.

4.Inditsa el a homokfuvast: Célozza meg a célfeliiletet, és egyenletesen mozgassa a homokfuvo
pisztolyt.

5 Tisztitds: A homokfuvasi miivelet befejezése utan alaposan tisztitsa meg a homokfuvo pisztolyt

ésa

munkateriiletet.

A megfelel6 csiszoléanyag kivalasztasa

1.

Szilikahomok: A homokfuvasnal hagyomanyosan elsédleges csiszoléanyagként hasznalt
kovahomok megfizethetd és hatékony. A szilikapor belélegzésével kapcsolatos egészségiigyi
aggdlyok miatt azonban ma mar ritkdbban haszndljak.

Aluminium-oxid: A keménységérdl és tartdssagardl ismert aluminium-oxid a homokfavas
népszer( csiszoldanyaga. Alkalmazasok széles korére alkalmas, beleértve a fémfeliiletek
el6készitését, a sorjazasmentesitést és a rozsdaeltavolitast.

Uveggyongyok: Az Ujrahasznositott livegbdl késziilt liveggydngydk kiméletes csiszoldanyagok,
amelyek sima felliletet biztositanak. Gyakran hasznaljak kényes feliiletek, példaul aluminium
vagy livegszalas anyagok tisztitasara anélkil, hogy sériilést okozndnak.

Granat: A granat kozepes keménységli természetes csiszoldéanyag. Hatékony a rozsda, a vizké
és a bevonatok eltavolitasara a fémfeliiletekrdl. A granat csiszoléanyagokat gyakran
hasznaljak vizsugaras vagasnal is.
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Acélszemcse és acélsorét: Az edzett acélbdl késziilt acélszemcse és acélsorét agressziv
csiszoléanyagok, amelyek alkalmasak a kemény bevonatok, rozsda és vizké eltavolitasara a
fémfeliiletekrdl. Altalaban ipari alkalmazasokban hasznaljak Sket.

Di6héj: A didhéj csiszoldanyagok bioldgiailag lebomldak és nem mérgezGek. Ezek kiméletes
csiszoldanyagok, amelyek alkalmasak puhabb feliletek, példaul fa, mlanyag vagy lvegszalas
anyagok tisztitasara anélkil, hogy kart okoznanak.

Miianyag médiumok: A mlanyag hordozds csiszoldanyagok, mint példaul az akril, poliészter
vagy karbamid, 1agy csiszoléanyagok, amelyek kiméletes tisztito hatast biztositanak. Altaldban
festékek, bevonatok és szennyez6dések eltavolitdsara hasznaljak az érzékeny fellletekrdl.

Natrium-hidrogénkarbonat (szédabikarbona): A szédabikarbdona enyhe suroldszer, amely
nem mérgez6 és kdrnyezetbarat. Gyakran hasznaljak érzékeny feliiletek, példaul tégla, ké vagy
liveg tisztitasdra anélkil, hogy kart okozna vagy maradvanyokat hagyna maga utdn.

Szénsalak: A szénsalak csiszoldanyagok Ujrahasznositott szénégetési termékekbdl késziilnek.
Ezek agressziv csiszoldanyagok, amelyek nagy igénybevétell alkalmazdsokhoz alkalmasak,
példaul vastag bevonatok, rozsda vagy vizké eltavolitdsdhoz fémfeliletekrdl.

Rézsalak: A rézsalak csiszoldanyagok a rézgyartas csiszold melléktermékei. Altaldban
csiszoléfuvasos alkalmazdsokhoz hasznaljak Gket, beleértve a fellilet el6készitését, tisztitasat
és rozsdaeltavolitast.

Karbantartas

1.Rendszeresen ellendrizze az 6sszes tomitést és csatlakozot kopas szempontjabdl.

2 Tisztitsa meg a fuvdkat, hogy ne maradjanak csiszoléanyag-maradvanyok.

3.Tarolaskor a homokfuvé pisztolyt szdraz és tiszta kornyezetben helyezze el.

Hibaelharitas

1.Ha a homokfuvé pisztoly nem mikddik, ellenérizze a sdritett leveg6forras és a pisztoly kdzotti
csatlakozast.

2.Ha a fuvas gyenge, ellenérizze a csiszoldanyag eltomd&dését vagy a levegd szivargdsat.

3.Ha a homokfuvé pisztoly szokatlan hangokat ad ki, azonnal hagyja abba a hasznalatat, és
ellendrizze a belsé sériiléseket vagy kopast.



BG: SANDBLAST - PbKOBOACTBO 3A MOTPEBUTENSA
UHbopmauma 3a 6esonacHocT

1.Mpeam aa 3ano4yHeTe paboTa C NUCTONETA 33 MACLKOCTPYEHE, YBEPETE CE, Y€ BCUUKM
WHCTPYKLMM 3a paboTa ca npoyeTeHn 1 pasbpaHu.

2.BMHarv HoceTe NOAXOAALM ANUYHW NPeanasHn CPeacTBa, BKAOUYNUTENHO, HO He Camo,
NPOTUBOMPAXOBN MACKK, 04MNa U PAabOTHU PbKABULMN.

3.YBepere ce, Ye paboTHaTa 30Ha e Aobpe NpoBeTpeHa.

4.He 13nnTBanTe HaNAraHETO Ha NUCTONETa BbPXY YOBELLKa KoXKa. M3bareainte ga Haco4BaTe
NACHKOCTPYMHATA MaLlMHA KbM XOpa No BCSKO BPEME.

Mpernep Ha NnpoAyKTa

MUCTONETLT 3a NACHKOCTPYEHE MOA, HaiAraHe e MHCTPYMEHT, KOWTO M3MN0/13Ba CrbCTEH Bb3AyX 3a
nsgyxsaHe Ha abpa3uBeH maTepuasn, NoAxoAALl 3a NOYMCTBaHe, WaadaHe 1 rpaBnpaHe Ha
MOBbPXHOCTY.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

UHcTpyKuuK 3a pabora

1.CebprKeTe KbM M3TOYHMK Ha CrbCTEH Bb3AyX: YBepeTe ce, Ye BCUYKM BPb3KU Ca CUTYPHU U HAMA
M3TMYaHE Ha Bb3AyX.

2.HanbnHeTe ¢ abpa3us: [lobaseTe nogxoaalimsa abpasms Cbi/IaCHO UHCTPYKLMUTE.

3.Perynupaiite ato3ata: Perynupaiite HansraHeTo Ha pa3npPbCKBaHe M brb/a Ha [03aTa, ako e
Heobxoanmo.

4.3ano4HeTe NACbKOCTpyeHe: HacouyeTe ce KbM LieneBata NOBbPXHOCT U ABUKETE NUCTO/eTa 3a
NACHKOCTPYEHe paBHOMEPHO.

5.MoumncrteaHe: Cnep NpUK/IOYBaHE Ha oOnepaumMaTa No NACbKOCTpyeHe nouncrtete gobpe
MMCTO/IETa 33 NACBKOCTPYEHe M paboTHaTa 30Ha.

U360p Ha nogxoaAw abpasus

1.

Cununumes NACLK: TPaANLMOHHO M3MNOA3BAHUAT KaTo OCHOBEH abpasmB Npu NACLKOCTPYEHe
KBApLOB MNACHK e foCTbneH 1 edeKTMBeH. Bbnpekn Toa, nopaau onaceHus 3a 34paBeTo,
CBbP3aHM C BAMLUBAHETO HA KBApLOB Npax, cera Toi ce n3noa3ea no-pagko.

AIIVMVIHVIeB OKcuA;: MI3BecTeH CbC CBOATa TBBPAOCT U U3LPBHKANUBOCT, aNYMUHUEBUAT OKCUA €
nonynapeH a6p33VIB 3a NACbKOCTpyeHe. MoaxoaAll e 3a WUPOK CNEKTbP OT MPUIOXKEHUA,
BK/TIOYNTENTHO NOArOTOBKA Ha METa/IHN MNOBBPXHOCTU, OTCTPAHABAHE Ha 3ayCTBAHUA U PbXKAa4.

CTbKneHu nepau: MponsseaeHn oT PEUUKANPAHO CTbKAO, CTbKAEHUTE Nepan Ca HeXHU
a6pa3MBM, KOUTO OCUTYypABAT MaaKo NOKpUTHUE. Te yecTo ce U3MN0A3BAT 3a NOYMCTBAHE Ha
AENTMKATHU NOBBPXHOCTU, KAaTO a}'IYMMHI/Iﬁ nnn d)l/l6pOCT'bKﬂO, bes Aa NpuYnHABAT noBpean.

MpaHart: MpaHaTLT e ecTecTBEH abpasuB ¢ ymepeHa TBbpAoCT. Toi e edeKTMBEH 3a
OTCTPaHsBaHE Ha PbXKAA, KOTNEH KAMbK U NOKPUTUA OT META/IHU NOBBbPXHOCTU. ABpasusuTe
OT rpaHaT YecTo Ce M3NoA3BaT M NpPKU pA3aHe C BOAHA CTpyA.
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CToOMaHeH NACbK U CTOMAHEHU CauMM: M3pa6OTEHVI OT 3aKaJ/ieHa CTOMaHa, CTOMaHEHUAT
NACHK N CTOMAHEHUAT WPOT Ca arpecnBH” a6pa3VIBVI, noaxoaAlln 3a OTCTPpaHABAHE Ha
34paBu NOKPUTUA, PbXKAa N KOTNIEH KAMDBK OT META/THN MOBBPXHOCTU. O6uKHOBEHO ce
M3MN0N3BaT B MPOMULLNEHN NPUNOHKEHUNA.

OpexoBa yepynkKa: AbpasneuTe OT OPEXOBM YePYNKKN ca B1MopPa3rpaguMm U HETOKCUYHMU. Te ca
HeXHU abpa3nsm, NOAXOAALLM 33 NOYMCTBAHE HA MO-MEKM NOBbPXHOCTK, KaTo AbPBO,
nnactmaca nam ¢ubpocTbkio, 6e3 ga NPUUMHABAT NOBPEaMU.

Mnactmacosu meguu: NnactmacosuTte abpasmeu, KaTo akpui, noamectep nan kKapbamua, ca
MeKn abpasneu, KOUTO OCUTYPABAT HEXHO noyncTeaHe. OBMKHOBEHO ce U3MN0A3BaT 3a
OTCTPaHABaHe Ha BOW, NOKPUTUA U 3aMbPCABAHMA OT HYBCTBUTEIHU NOBBPXHOCTHU.

Hatpues 6ukapboHar (coga 6ukapboHar): CoaaTa 3a X116 € MeK abpasms, KOWUTO e
HETOKCUYEH U eKonorMyeH. YecTo ce M3noa3Ba 3a MOYUCTBAHE Ha AE/IMKATHWU NOBBLPXHOCTY,
KaTO TYXJIM, KAMBK UM CTBKO, 6e3 Aa NPUYMHABA NOBPESU UK A3 OCTABA Cleap.

BbravuwiHa wnaka: A6pasmeuTe OT BbI/IMLLHA L/IaKa Ce MPOU3BENKAAT OT PELMUKANPAHN
NPOAYKTU OT U3rapsAHETO Ha BbIMLWLA. Te ca arpecusHM abpasnBm, NOAXOAALLM 33 TEXKM
NPUNOMKEHWA, KaTO HaNPUMEP OTCTPaHABaHE Ha Ae6eNn NOKPUTUA, PbXKAa UM KOTIEH KaMbK
OT MeTa/IHN NOBBPXHOCTU.

MepaHa wnaka: AbpasmsuTe OT MeAHa Waaka ca abpasnBHU CTPAHUYHU NPOAYKTU OT
NPOM3BOACTBOTO Ha Mef,. Te 0BMKHOBEHO ce M3NO0N3BAT 32 abPa3MBHM NPUNOKEHNA,
BK/IHOMMTENTHO 3@ NOATOTOBKA Ha MOBBbPXHOCTM, MOYMCTBAHE M OTCTPAHABAHE Ha pPbXAa.

MoappbiKKa

1.PeqoBHO NpoOBEPABaNTE BCUUYKM YMNTBTHEHNA M CbeANHUTENN 3@ U3HOCBaHe.

2.MouncTeanTe A103aTa, 3a Aa Ce yBepuTe, 4e He OCTaBaT OCTaTbuu OT a6pa3MBHM maTepunanu.

3.Korato CbXpaHABaTE NUCTOJ1IETA 3a MACBKOCTPYEHE, MOCTAaBETE o B CyXa U YNCTa Cpeaa.

OTcTpaHABaHe HA HEU3NPaBHOCTU

1.AKO NUCTONETLT 33 NACHKOCTPYEHE He PaboTu, NpoBepeTe Bpb3KaTa MeXKAY U3TOYHMKA Ha
CrbCTEH Bb3AYX U NUCTONETA.

2.AKo cTpyAaTa e cnaba, nposepeTe 3a 610KMpaHe Ha abpasnBa MaK 3a U3TUYAHE Ha Bb3AyX.

3.AKO NUCTONETHLT 33 NACbKOCTPyeHE n3aaBa Heobu4anHK 3ByUMn, He3abaBHO cnpete garo

n3nonsearte U NposepeTe 3a BbTpelwHU nospean nanm U3SHOCBaHe.



LV: SANDBLAST - LIETOTAJA ROKASGRAMATA
Drosibas informacija

1.Pirms smilSstruklas pistoles lietoSanas parliecinieties, ka ir izlasitas un saprastas visas lietoSanas
instrukcijas.

2. 2.Vienmer lietojiet atbilstosus individualos aizsardzibas Iidzek|us, tostarp, bet ne tikai, puteklu
maskas, aizsargbrilles un darba cimdus.

3.Nodrosiniet, lai darba zona batu labi védinama.

4.Neparbaudiet pistoles spiedienu uz cilvéka adas. Visu laiku izvairieties vérst smilSu smidzinataju
pret cilvékiem.

Produkta parskats

Spiediena smilSu striklas pistole ir instruments, kas izmanto saspiestu gaisu abraziva materiala
spridzinasanai, piemérots virsmu tirisanai, slipésanai un kodinasanai.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

LietoSanas instrukcija

1.Pieslédziet pie saspiesta gaisa avota: Parliecinieties, ka visi savienojumi ir drosi un nav gaisa

nop

lGdes.

2. 2.Piepildiet ar abrazivu: Pievienojiet atbilstoSu abrazivu saskana ar noradijumiem.

3.Noregulgjiet sprauslu: Péc vajadzibas noregul&jiet smidzinaSanas spiedienu un sprauslas lenki.

4.5akt smilSu striklas smidzinasanu: Virsmu, uz kuru paredzéts smidzinat, un vienmérigi virziet
smilSu straklu.

5.TiriSana: Péc smilsu striklas darbibas pabeigsanas riipigi notiriet smilSu striklas pistoli un darba
zonu.

Pareiza abraziva izvéle

1.

Silicija smiltis: SmilSu striklas smiltis: tradicionali tiek izmantotas ka primarais smilSu striklas
abrazivs, un tas ir pieejamas un efektivas. Tomér, nemot véra bazas par veselibu, kas saistitas

ar silicija dioksida putek|u ieelpoSanu, tagad to izmanto retak.

Aluminija oksids: Aluminija oksids, kas ir pazistams ar savu cietibu un izturibu, ir populars

smilSu striklas abrazivs. Tas ir piemérots dazadiem lietojumiem, tostarp metala virsmu
sagatavosanai, atrusinasanai un risas nonemsanai.

Stikla lodites: Stikla lodttes, kas izgatavotas no parstradata stikla, ir maigs abrazivs, kas
nodrosina gludu apdari. Tas bieZi izmanto jutigu virsmu, pieméram, aluminija vai stikla
Skiedras, tiriSanai, nenodarot bojajumus.

Granats: Granats ir dabisks abrazivs ar vidéju cietibu. Tas ir efektivs risas, nosédumu un

parklajumu nonemsanai no metala virsmam. Granata abrazivus parasti izmanto art
Gdensstriklas grieSanai.
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Térauda granulas un térauda lauskas: Térauda granulas un térauda lodes ir agresivi abrazivi,
kas pieméroti cietu parklajumu, risas un noseédumu nonemsanai no metala virsmam. Tos
parasti izmanto ripnieciba.

Valriekstu ¢aumala: Valriekstu caumalas abrazivi ir biologiski noardami un netoksiski. Tie ir
maigi abrazivi, kas pieméroti mikstaku virsmu, pieméram, koka, plastmasas vai stikla Skiedras,
tirsanai, nenodarot bojajumus.

Plastmasas neséji: Plastmasas abrazivie materiali, pieméram, akrils, poliesteris vai urinviela,
ir miksti abrazivie materiali, kas nodroSina maigu tiriSanu. Tos parasti izmanto krasas,
parklajumu un piesarnojuma nonemsanai no jutigam virsmam.

natrija bikarbonats (dzerama soda): Cepama soda ir maigs abrazivs, kas nav toksisks un videi
draudzigs. To bieZi izmanto jutigu virsmu, pieméram, kiegelu, akmens vai stikla, tirisanai,
neradot bojajumus un neatstajot paliekas.

Akmenoglu izdedzi: Oglu sarnu abrazivus razo no parstradatiem oglu sadegsanas produktiem.
Tie ir agresivi abrazivie abrazivie materiali, kas pieméroti smagiem darbiem, pieméram, biezu
parklajumu, risas vai nosédumu nonemsanai no metala virsmam.

Vara izdedzi: Vara izdedzu abrazivi ir abrazivi vara razoSanas blakusprodukti. Tos parasti
izmanto abrazivai striklas apstradei, tostarp virsmas sagatavosanai, tiriSanai un risas
nonemsanai.

Uzturésana

1.Regulari parbaudiet, vai nav nodilusi visi blivéjumi un savienotaji.

2. 2.Notiriet sprauslu, lai parliecinatos, ka nav palikusas abrazivu atliekas.

3.Uzglabajot smilSu striklu, novietojiet to sausa un tira videé.

Problému novérsana

1.Ja smil3u striklas pistoles darbiba nedarbojas, parbaudiet savienojumu starp saspiesta gaisa
avotu un pistoli.

2.Ja struklas padeve ir vaja, parbaudiet, vai abrazivs nav aizsprostojies vai nav gaisa noplides.

3.Ja smilSstruklas pistole rada neparastus trokSnus, nekavéjoties partrauciet tas lietoSanu un
parbaudiet, vai nav iek$éju bojajumu vai nolietojuma.



LT: SANDBLAST - NAUDOTOJO VADOVAS
Saugos informacija

1.Prie$ naudodami smeéliavimo pistoletgq jsitikinkite, kad perskaitéte ir supratote visas naudojimo
instrukcijas.

2. 2.Visada dévékite tinkamas asmenines apsaugos priemones, jskaitant, bet neapsiribojant,
dulkiy kaukes, apsauginius akinius ir darbines pirstines.

3.Uztikrinkite, kad darbo vieta bity gerai védinama.

4.Nebandykite pistoleto slégio ant Zmogaus odos. Visada venkite nukreipti smélio purkstuvg j
Zmones.

Gaminio apzvalga

Sléginis sméliavimo pistoletas - tai jrankis, kuriame suslégtu oru sméliuojama abrazyviné
medZiaga, tinkama pavirSiams valyti, Slifuoti ir ésdinti.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
Iy
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ©11.8*1.5
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ©6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10*1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7

Naudojimo instrukcijos

1.Prijunkite prie suslégto oro Saltinio: UZtikrinkite, kad visos jungtys bity patikimos ir neblty oro
nuotékio.

2. 2.Pripildykite abrazyvu: )pilkite tinkamo abrazyvo pagal instrukcijas.

3.Sureguliuokite antgalj: Pagal poreikj sureguliuokite purskimo slégj ir purkstuko kampa.

4.Pradékite sméliavima: Nusitaikykite j tikslinj pavirsiy ir tolygiai judinkite sméliavimo pistoleta.

5.Valymas: Baige sméliavimo operacijg, kruopsciai iSvalykite sméliavimo pistoletg ir darbo vieta.

Tinkamo abrazyvo pasirinkimas

1.

Silicio smélis: TradiciSkai kaip pagrindinis abrazyvas sméliavimui naudojamas kvarcinis smélis
yra nebrangus ir veiksmingas. Taciau dél sveikatos problemy, susijusiy su silicio dioksido
dulkiy jkvépimu, dabar jis naudojamas reciau.

Aliuminio oksidas: Aliuminio oksidas yra populiarus sméliavimo abrazyvas, Zinomas dél savo
kietumo ir patvarumo. Jis tinka jvairiems darbams, jskaitant metalo pavirSiaus paruosima,
Slifavima ir rGdziy Salinima.

Stiklo karoliukai: Stiklo rutuliukai, pagaminti iS perdirbto stiklo, yra Svelnis abrazyvai,
uztikrinantys lygy pavirsiy. Jie daznai naudojami jautriems pavirSiams, pavyzdziui, aliuminiui
ar stiklo pluostui, valyti, nepadarant Zalos.

Granatas: Granatas yra vidutinio kietumo natdralus abrazyvas. Jis veiksmingai Salina ridis,
apnasas ir dangas nuo metaliniy pavirSiy. Granato abrazyvai taip pat daznai naudojami
pjaustant vandens srove.

Plieninis smélis ir plieno Sratai: Plieniniai grideliai ir plieno Sratai yra agresyvils abrazyvai,
tinkami kietoms dangoms, rtdims ir apnasoms nuo metaliniy pavirsiy Salinti. Jie paprastai
naudojami pramonéje.
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Graikinio rieSuto kevalas: RieSutmedzio luk$to abrazyvai yra biologiskai suyrantys ir
netoksiski. Tai Svelnis abrazyvai, tinkami minkstesniems pavirSiams, pavyzdziui, medienai,
plastikui ar stiklo pluostui, valyti nepadarant Zalos.

Plastikiné terpé: Akrilo, poliesterio ar karbamido abrazyvai yra minksti abrazyvai, kurie
Svelniai valo. Jos paprastai naudojamos dazams, dangoms ir terSalams nuo jautriy pavirsiy
nuvalyti.

Natrio bikarbonatas (valgomoji soda): Geriamoji soda yra Svelnus abrazyvas, netoksiskas ir
nekenksmingas aplinkai. Ji daznai naudojama jautriems pavirSiams, pavyzdziui, plytoms,
akmeniui ar stiklui, valyti, nepadarant zalos ir nepaliekant likuciy.

Anglies sSlakas: Anglies Slako abrazyvai gaminami is perdirbty anglies degimo produkty. Tai
agresyvis abrazyvai, tinkami sunkiems darbams, pavyzdziui, storoms dangoms, ridims ar
apnasoms nuo metaliniy pavirsiy salinti.

Vario Slakas: Vario Slako abrazyvai yra abrazyviniai Salutiniai vario gamybos produktai. Jie
paprastai naudojami abrazyviniam Slavimui, jskaitant pavirSiaus paruosima, valymg ir radziy
Salinima.

Priezitra

1. 1.Reguliariai tikrinkite, ar nenusidévi visi sandarikliai ir jungtys.

2. 2.18valykite antgalj, kad nelikty abrazyvo likuciy.

3.Sandéliuojant sméliavimo pistoletg laikykite sausoje ir Svarioje aplinkoje.

Gedimy Salinimas

1.Jei sméliavimo pistoletas neveikia, patikrinkite suslégto oro 3altinio ir pistoleto jungtj.

2.Jei smigis silpnas, patikrinkite, ar néra abrazyvo uzsikimsimo arba oro nuotékio.

3.Jei sméliavimo pistoletas skleidZia nejprastus garsus, nedelsdami nutraukite jo naudojimg ir
patikrinkite, ar néra vidiniy paZzeidimy arba nusidévéjimo.



GR: SANDBLAST - EMXEIPIAIO XPHZHZ
MAnpodopieg yia tnv achaiela

1.Npwv amo tn xprion tou TotoAoU appoBoAng, BeBatwbeite OTL £xete SLaPBACEL KAl KATOVONOEL
OAeg TIG 06nyieg Asttoupyiac.

2.Mopdrte ava mAca OTLYUH TOV KATAAANAO QTOULKO TIPOCTATEUTIKO EEOTIALOUO, OTIWE EVOELKTLKAL
MAOKEC OKOVNG, YUOALA KoL yavtla epyaoiog.

3.BeBalwbeite 011 0 YWpPoOC epyaciag aepiletal KaAd.

4.Mnv Soklualete TNV Tieon Tou LoToAloU og avBpwrivo S£pua. AtodeUyeTe va OTPEDETE TO
OLLOBOAATPOU TIPOG TOUC AVOPWTTOUC aVA TTACA CTLYUN.

ETLoKOmnon npoiovtog

To MLOTOAL appoBOANC UTIO Tiieon gival Eva EpYAAELO TTOU XPNOLUOTIOLEL TTEMILEGUEVO AEPA YLO TV
£KTOEELON AELAVTIKOU UALKOU, KATAAANAO yLo Tov KaBapLopo, tn Aslavon kol tn xapaén
ETULDAVELWV.




ND. number NAME QUANT REMARKS NO. number NAME QUANTITY REMARKS
1Ty
1 95793-01 body 1 13 95793-10 inlet valve seat 1
2 36568-36 Air Inlet 1 14 95793-08 o-ring 1 ®11.8*15
3 95793-20 grub screw 2 M4*5 15 95793-09 o-ring 1 @11*1.5
4 7345R-04 Sand pot 1 16 95793-07 open and close pin 1
5 95793-19-02 Sand pot 1 17 1108-02-01 o-ring 1 ®6.5*1.5
cover
6 32046-11 o-ring 1 $10%1.9 18 95793-18 Spring Pin 1 ©3.2*14
7 95793-12 liner bushing 1 19 7345R-19 adjustable stem 1
8 53177-11 o-ring 1 $17*2.5 20 53177-06 o-ring 2 ®9*1.9
9 95793-13 Spray nozzle 1 21 7345R-21 Spring Pin 1 ©3.2*40
10 95793-15 lock sleeve 1 21- 7345-21-1 holster 1
1
11 95793-04 Trigger 1 22 95793-05 spring
12 95793-03 rivets 1 23 95793-06-02 o-ring 1 ©6.9*1.7
06nyieg Asttoupyiag

1.2uv8£€0TE TO PUNXAVNUO LE TNV TINYH TIETMLECUEVOU a£pa: BeBolwBOeite OTL OAeC 0L CUVOEDELG
gival aopaleic kat 0Tl Sev utapxeL Slappon aEpa.

2.Mepiote pe Aelavtikd UALKO: NpooBEaoTte To KATtAAANAO AsLovTiko cUUdwva LE TIG 0dnyiec.

3.PuBuiote to akpodlolo: Pubuiote tnv mieon Pekaopou Kal tn ywvia Tou akpoduaciou avaloya

LE TLG QVAYKEG.

4.ZeKIVAOTE TNV AUUOBOAN: 2TOXEVOTE TNV EMLPAVELA-OTOXO KAl LETOKIVAOTE 0TABEPA TO TILOTOAL

OUMOBOANG.

5.KaBaplopog: Metd tnv ohokAnpwaon Tng appoBoAng, kabapiote KAAQ TO TILOTOAL A LOBOANG
KaL TNV TEPLOXN Epyaociog.

Emtidoyn tou KatdAAnAou AstavTikou

1. NuptikA AppoG: Xpnotomoleital mapadootakd we To KUPLo AELAVTIKO 0TV appoBoAn, n
TIUPLTLKY ARMOG E(VOL TTPOOLTH) KAl AMOTEAECUATIKA. QOTO00, AOYW TWV AVNOUXLWV YLa TNV

uyela mou oxetilovtal e TNV ELOTIVON OKOVNG TIUPLTIOU, XPNOLOTIOLETOL TTAEOV AlyOTEPO

ou)Va.

2. OE&eidlo Tou apythiou: N'VWoTO yLa T okKANPAOTNTO KAl TNV AVOEKTIKOTNTA TOU, TO 0EEL8L0 TOU
oAoupwiou sival éva SnUodAEg AetavTiko yia appoBoAn. Eival katdAAnAo yla éva supu
daopa epappoywv, CUUIEPIAAUBOAVOUEVNG TN TIPOETOLUACLOG LETOAALKWY ETILDAVELWY, TNG

amoyUpvwaong Kat tTng adaipeong okoupLag.

3. TudAwveg XAVTPEeG: KOTAOKEVOOUEVA ATO AVOKUKAWUEVO YUOAL Ta yudAwa odalpidia eivat
Ao AsLavTika Tou mapéxouv Asio dviplopa. Xpnotomololvtal cuxva ylo Tov kabaplopo
guailodntwyv emipavelwy, ONwE To aAoupivio A to fiberglass, xwpig va mpokaAoUv InULEG.

4. Tpavatn: O ypavatng eival éva ¢puotko AelavTikod pe pétplo okAnpotnta. Eival
QTMOTEAECUATLKO Yla TNV adaipeon okoupLag, dAATWY KL EMLOTPWOEWY OO HUETAAALKEG
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emupaveles. Ta AELAVTLKA ypaVATH XPNOLUOTOLOUVTAL ETTONG oLUVABWG 0TV KOTH LLE
uSpofoAn.

XaAuBSdwo tpi§ipo kat xaAUBSvn puriAta: Katookevoaopéva amo okAnpupévo xaAuBa, o
XaAUB SO KOKKOG Kal To XaAUBSwvo adatpidlo sival emIOETIKA AELAVTIKA KATAAANAQ yLa ThV
adalpeon okANPWVY EMLOTPWOEWVY, OKOUPLAG KOL OAATWYV Ao UETOAAKES ETULPAVELEC.
Xpnotpomolouvtal cuvnBwe o€ BLOUNXAVLIKEG EHAPLOYEC.

KoxUAL kapudiag: Ta Astavtikd anod kEAudog KapubLlag eival BlodlacTiwpeva Kot pn TogLkd.
Eival Amia Aelavtikd KatdAAnAa yio tov koBaplopd HaAakoTepwyY emidavelwy, 6rwe VAo,
TAQOTLKO N fiberglass, xwpig va mpokaloUv {NpLEG.

MAaotika péca: To AELAVTIKA TAQCTLKWY LECWV, OTIWE OKPUALKO, TIOAUECTEPQC 1) oupla, elvat
MOAKA AELOVTIKA TTOU TTapEXOUV ATia pdch kaBaplopou. Xpnaotponolouvtol cuvhBwg yLa
TNV oyl Uvwon XPWHATWY, EMLOTPWOEWYV KoL pUTIWV OO evaloBNnTeC eMLPAVELEG.

ArttavOpaKiko vatpLo (Layelpik 00da): H payelpikn coda eival £va No ASLOVTLKO TTou
gival pn to€iko kat GALko mpog to epBAAAOV. XpNOLLOTOLELTOL CUXVA YLO TOV KOOapLoHO
gualodntwv emipavelwy, Onwc toLPAa, METPA 1 YUAAL, XwpeLig va mpokaAel TNULEG 1 va
odrveL uoAelppata.

Ikwpia avOpaka: Ta Aelavtikd okwplag avBpako KATaoKeuAlovTaL amod ovakUKAWUEVA
npoiovta kalong avopaka. Eival emBeTikA AsLavTiKa KATAAANAQ yLa epopUOYES BAPEwWG
TUTIoU, OTWG N adaipecn MAXLWY EMOTPWOEWY, GKOUPLAG 1] OAATWY OO LETAAAKES
eTLpAVELEG.

Zkwpia xaAkoU: Ta Aelavtikd okwpiag xaAkoU gival AELAVTIKA UTTOTIPOIOVTA TNE TTAPAYWYNS
X0AKoU. XpnotlpomnotoUvtal ouvnBwg ylo ebapUoyEC AELAVTIKNG OUHOBOANAG,
ouunepAaUBavopEVNG TNG TIPOETOLHAOLOC EMLPAVELOC, TOU KaBaplopoU Kal tng adaipeong
OKOUPLAG.

Zuvtipnon

1.EAE€yXETE TAKTLKA OAEG TIG TOLMOUXEG KaL TOUG OUVOETHOUG Yo dBopa.

2.KaBapiote to akpodLolo yla va Stacpaiioets OtL Sev mopapévouv UTIOAELLHATA AELaVTLKOU.

3.Katd tnv anobrikeuon, TomoBeTAOTE TO TILOTOAL ALOBOANG o€ oTeEYVO Kal KaBapo meplBAAlov.

Avtipetwriion npoBAnUatwyv

1.Edv to LoTtoAL appoBoAng Sev Asttoupyel, ehéyEte Tn olvdeon HeTaV TN TTNYAC TIETILEGUEVOU
QPO KOLL TOU TILOTOALOU.

2.Eav n €kpnén elval aoBevng, eAéyte yla wmAokaplopata and Aelavtika ) SLappoEg aépa.

3.Edv o miotoAL appoBolnc kdvel acuvnBlotoucg BoplBoug, oTapaTAOoTE AUEéowe T XPHon Tou
Kal eAéyEte yla ecwteptkn BAaBn n ¢Oopa.



