VIXSON

POUZIVATELSKA PRIRUCKA

PYROPEN

CiSLO MODELU: 936H




SPECIFIKACIE PRODUKTU

Menovity vykon: 60 W
Menovité napatie: 230V
Menovita frekvencia: ~50/60Hz
Cas zahrievania: 55 s

Teplotny rozsah: 200-450°C

Obsah balenia
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Rozmery spajkovacky

Casti spajkovacky
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UPOZORNENIA A BEZPECNOSTNE POKYNY:

Prosim, pred pouzitim si ho pozorne precitajte.

Toto zariadenie by nemali pouZivat deti alebo osoby so znizenymi fyzickymi, zmyslovymi
alebo dusevnymi schopnostami, alebo osoby, ktoré nemaju potrebné skusenosti alebo
znalosti na obsluhu zariadenia, pokial nedostali prislusné pokyny alebo nie st pod
dohladom osoby zodpovednej za ich bezpecnost.

Pri manipulacii s spajkovackou pouZzivajte ochranné pomdcky. Odporicéame pouzivat
tepelne odolné rukavice a ochranné okuliare, vidy ked je to moZné. Pri spajkovani v
interiéri (najma v nevetranych priestoroch) dérazne odporic¢ame pouzivat ochrannu
masku s filtrom alebo akékolvek iné pomocky na ochranu dychacich ciest.

Po zapojeni do elektrickej siete sa spajkovacky dotykajte len za rukovat. Pri odpojeni
zariadenia zo zasuvky pockajte, kym hrot nevychladne, a az potom sa ho mézete
dotknut.

RIZIKO VZNIKU POZIARU! Nenechdvajte spajkovacku bez dozoru. Ak sa spajkovacka
nepouZiva, odpojte ju od elektrickej siete. Kym je spdjkovacka zapojena do elektrickej
siete, nemala by byt dlhsi ¢as ponechana na stojane. Pocas zapojenia a zahrievania
pristroja ho neumiestiiujte na Ziadne iné povrchy. Zariadenie nepouZivajte v blizkosti
horlavych materidlov. Pocas pouzivania drzte zariadenie pevne.

TOXICKE VYPARY! Spajkovacku pouZivajte na dobre vetranom mieste. Vypary z
spajkovaného kovu predstavuju riziko pre bezpeénost a mozu spbsobit podrazdenie
dychacich ciest, bolesti hlavy a nevolnost. Pri dlhodobom vdychovani sa u pouzivatela
moZu objavit vazne zdravotné problémy, ako napriklad "horucka z kovovych vyparov"
alebo otrava olovom. Ak je to mozné, pouzivajte spajku bez obsahu olova.

Toto zariadenie pouzivajte len na uréeny ucel.
Nepokusajte sa vyrobok Ziadnym spdsobom upravovat.
Vyvarujte sa padu vyrobku na zem alebo jeho inému poskodeniu.

Dolezita je pravidelnd udrzba. Uistite sa, Ze ste po kazdom pouziti ocistili vSetky kovové
zvysky a tavidlo z hrotov PYROPEN, aby ste zabranili korézii alebo poskodeniu.

Neponarajte spajkovacku do vody alebo inych kvapalin a necistite zariadenie
abrazivnymi chemikaliami. Hroty Cistite vihkou Spongiou alebo pouZite izopropylalkohal,
cin na hroty alebo pastu. Pocas pouZivania pravidelne namacajte hrot na mokru Spongiu.

Uistite sa, Ze spdjkovaci stojan je pevne a bezpecne umiestneny na zvolenom rovnom
povrchu, aby ste predisli nehoddm.



e Uistite sa, Ze ste zariadenie pripojili ku kompatibilnému zdroju napajania.

e Pred Cistenim zariadenie vypnite a pockajte, kym vychladne. Uistite sa, Ze zariadenie
pocas chladnutia spociva na stojane spajkovacky.

e Pri odpdjani zariadenia zo zasuvky uchopte zastrcku, netahajte za kabel. Dbajte na to,
aby sa Snura pocas pouzivania alebo skladovania neposkodila. Pred zapojenim do
elektrickej zasuvky vZdy skontrolujte, ¢i nevykazuje zndmky opotrebovania.

e Toto zariadenie vidy skladujte mimo dosahu deti.
e Spajkovacku skladujte v suchych priestoroch, mimo dosahu zdrojov vody a vlhkosti.

e Nenesieme Ziadnu zodpovednost za Skody vzniknuté v dosledku nedodrzania tychto
pokynov alebo nespravneho pouZivania vyrobku ¢i nespravnej manipulacie s nim.

MONTAZ PYROPEN

Montdaz hrotov PYROPEN zavisi od Ucelu pouZitia: vypalovanie dreva (pyrografia), spajkovanie alebo
rezanie pomocou horuceho noza.

1. Montai spajkovacieho hrotu
Na spajkovanie mozZete pouZit 6 samostatne balenych spajkovacich hrotov.

Na spravnu montaz postupujte podla tychto pokynov:

Krok 1: odskrutkujte kovovud maticu v spodnej Casti, aby ste # _‘m,
uvolnili zavitovy spoj.

Krok 2: najprv odstrafite maticu, potom ochrannt trubicu a ~ochrannd rukovat
nakoniec spajkovaciu Spicku. Komponenty odstranujte vidy
v tomto poradi (ako je uvedené na obrazkuvpravo).

Krok 3: vyberte novy spdjkovaci hrot a nasadte ho na || spdjkovaci hrot
keramické vykurovacie jadro. Na spajkovaci hrot nasadte \& »
ochrannu rukovat a potom nasadte maticu. 1

Krok 4: maticu pevne naskrutkujte na zavit v spodnej ¢asti.

DoéleZité upozornenie: pri nasadzovani 10 spajkovacich
hrotov zo supravy na vypalovanie a spajkovanie dreva i1
musite pouzit konvertor hrotov. Pokyny na montaz najdete i
nizSie v kapitole Montaz hrotov na vypalovanie a / /
spajkovanie dreva. \ /



2. Montaz koncovky na spalovanie dreva

Na pyrografické ucely pouzivajte hroty dodané v suprave na vypalovanie a spajkovanie dreva. Na
pripojenie hrotov zo stpravy k spajkovacke budete potrebovat konvertor hrotov. Pri spravnej instalacii
postupujte podla tychto pokynov:

L
Ly Y , ) ] \;‘ hrot na vypalovanie
Krok 1: Odstrarite vSetky komponenty, kym sa Skrutkovacia matica \

|

neodhali vykurovacie jadro (zopakujte kroky z g
ochranna rukovat

predchadzajucej kapitoly). [ann: | ’ ‘
Y

Krok 2: Umiestnite konvertor hrotov na vykurovacie
jadro.

Krok 3: Na konvertor hrotu umiestnite ochrannu
trubicu. Chudy hrot konvertora hrotov musi vy¢nievat

S L . . “____konvertor hrotov
cez otvor v hornej ¢asti ochrannej trubice.

Krok 4: Na zaistenie zostavy pevne naskrutkujte
kovovu maticu na zdavit v spodnej ¢asti.

Krok 5: Vyberte hrot zo supravy hrotov a naskrutkujte
ho do zavitu konvertora hrotov.

Poznamka: Konvertor hrotov je zabaleny v plastovom
vrecku so 6 spajkovacimi hrotmi, oddelene od supravy
na vypalovanie dreva a spajkovanie.



3. Montaz horiuceho noza

Nastavec na horuci ndz je stcastou stpravy na vypalovanie a spajkovanie dreva. Nastavec sa sklada z
troch ¢asti: horiceho noza, drziaka horiceho noza a bezpeénostnej rukovate. Ak chcete pripojit
nastavec horuceho noza, postupujte podla tychto krokov:

Krok 1: Odstrante vSetky komponenty, ktoré boli predtym pripojené
k spajkovacke, az kym sa nedostanete k vykurovaciemu jadru.

Krok 2: Postupujte podla pokynov na montaz uvedenych v
predchdadzajucej kapitole (Montaz hrotu na vypalovanie dreva)
okrem kroku 5.

Krok 3: Bezpecnostnu rukovat drite vac¢sim otvorom smerom nahor.
Bezpecnostnu rukovat nasurite na zavit drziaka hortceho noza, az
kym jej zavit nebude vycnievat cez mensi otvor v spodnej Casti.
Potom mierne naskrutkujte zavit horiceho noza do konvertora
hrotu.

Krok 4: Nainstalujte horuci n6z do otvoru drziaka horucich noZov. 1
Posunte no6z az na spodok, kym sa Uplne nezakryje otvor na Cepel. Pri <
nasadzovani noza budte opatrni, Cepel je velmi ostra! N6z sa

nezmesti do otvoru drZiaka hortdceho noza, ak je jeho zavit prilis

pevne zaskrutkovany do konvertora hrotov. V pripade potreby -
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mierne uvolnite Uchyt, aby sa n6z zmestil do otvoru. ’r

! \ \\
Krok 5: Zabezpecte zostavu otocenim bezpecnostnej trubice. ! d \
Otdcanim trubice sa utiahne uchytenie drziaka hortceho noza na :\\ i
Cepel a zaisti sa jeho zavit v konvertore hrotu. ’(‘ //'

Poznamka: Bezpecnostna rukovét je uz v baleni pripevnena k drziaku -
horuceho noza.

Y




Diely a montaz podla typu hrotu

Hroty na vypalovanie

Cepel horticeho noza Spajkovacie hroty
dreva
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NAVOD NA POUZITIE

Spustenie prevadzky

Skér ako zacnete, pripravte si a vycistite pracovny priestor. Zabezpecte si dobré osvetlenie a prudenie
Cerstvého vzduchu. Uistite sa, Ze mate pri sebe vietky dostupné bezpecnostné pomacky. Nainstalujte
pozadovany hrot a potom zacnite tym, Ze zapojite PYROPEN do prislusnej elektrickej zasuvky a
umiestnite ho na stojan spajkovacky. Nastavte teplotu otdcanim Zltého ovladaca teploty na rukovati. Na



ucely spajkovania sa odporucaju vyssie teploty (350 - 450 °C). Na vypalovanie dreva mozno pouzit celé
teplotné spektrum (200-450 °C) v zavislosti od huZevnatosti dreva a poZzadovaného zuholnatenia.
Experimentujte s roznymi hrotmi pri roznych teplotach, aby ste zistili, o vyhovuje vasim potrebam.

Spajkovanie

1.

Zacnite Cistenim hrotu spajkovacky. Utrite hrot vihkou Spongiou, aby ste odstranili pripadnu
oxidaciu alebo zvysky. Umiestnite priloZeny kus Spongie na uréenu priehradku na stojane
spajkovacky a trochu ju navlhdite. Hrot by mal byt pred pouzitim leskly a Cisty.

Spajkované komponenty mozete pripravit nanesenim mensieho mnozstva spdjkovacej pasty.
Spajkovacia pasta je obzvlast uZitoéna pre elektronické komponenty s jemnou roztecou a
miniaturne elektronické komponenty, pretoZze umozZiuje presné umiestnenie a spajkovanie
jemnych sudiastok (spajkovacia pasta NIE JE suéastou balenia).

Na hrote roztopte malé mnoZstvo spajky. Tento proces sa nazyva "cinovanie" a zlepSuje prenos
tepla.

Pouzite teplo: Dotknite sa hrotom spajkovacky miesta, kde chcete vytvorit spoj. Nahrejte oba
komponenty, nie samotnu spajkovacku.

Naneste spdjku: Dotykajte sa spajkovacieho drotu na spoji, nie spajkovacky. Teplo roztavi spajku,
ktora zacne tiect a vytvori spoj. Dbajte na to, aby ste pouzili len tolko spajky, aby sa vytvoril
spravny spoj, ale nie tolko, aby sa vytvorila Skvrna.

Ked je spoj spajkovany, odstrante spajkovaci drot a chvilu pokracujte v zahrievani, aby spdjka
vychladla a stuhla.

Skontrolujte spajkovany spoj. Mal by byt leskly a hladky, ¢o svedéi o dobrom spojeni.

Utrite hrot na vlhkej Spongii, aby ste odstranili prebyto¢nu spajku a oxidy. Utrite ho po kazdom
pouziti.

Po skonceni polozte PYROPEN na stojan, odpojte kabel zo zasuvky a pockajte, kym zariadenie
vychladne. Na odstranenie neZiaducich zvyskov mézete hrot odistit izopropylalkoholom,
tinktdrou na hroty alebo pastou, pripadne jednoducho pouzit vihkd Spongiu. Po vycisteni
zariadenie bezpecne ulozte.



KROK 1: navlhcite Spongiu KROK 2: nastavte teplotu KROK 3: naneste pastu na
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KROK 4: mozete spajkovat KROK 5: vyCistite hrot KROK 6: vypnutie napajania
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Vyber spravneho spajkovacieho hrotu

KUZELOVITY HROT
Pre vytvorenie malych
spojov

DLATO/SPICATY
HROT

Pre vacsie
spajkované spoje

HROTY
NOZoV/PRUDOV

Na jemny sklon/ FPC
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900M-T-3C 900M-T-K Q00M-T-1  Q00M-T-2.4D 900M-T-B

Pouzivanie odpajkovacej pumpy

PLASTOVA SACIA TLACIDLO SATIA

TLACIDLO SPUSTENIA
DYZA

TYCZ
NEHRDZAVEJUCE)

RUKOVAT z
HLINIKOVEJ ZLIATINY

Odspdjkovacia pumpa sa pouziva na odstranenie prebytocnej spdjky z plochy spajkovania. Tato pumpa
poskytuje bezpecny spdsob likvidacie spajky, pretoze ju zadrziava vo svojom vnutri z hlinikovej zliatiny.
Ak chcete pumpu naplnit, stlac¢te tlacidlo Load Uplne nadol, az kym nebudete pocut zvuk cvaknutia. Pri
spajkovani umiestnite hrot cerpadla blizko spajkovace] plochy v rdmci predpripravy na odsavanie.
Stlacenim tlacidla nasavania nasajte roztavenu spajku. Upozorfiujeme, Ze pruzinovy systém v spajkovacej
pumpe je silny, preto drzte pumpu pevne, aby ste zabranili spatnému razu.
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Vypalovanie dreva

1.

Pripravte si povrch dreva: Povrch dreva prebruste, aby bol hladky, a odstrante vsetky
nedokonalosti. Vycistite povrch, aby ste odstranili prach a nedistoty.

Vyberte si dizajn alebo vzor, ktory chcete vytvorit. MoZete pouZit dodané Sablony, nakreslit si
vlastné alebo pracovat volhou rukou. Pomocou ceruzky zlahka nakreslite svoj navrh na drevo. To
vam posluzi ako voditko pri vypalovani dreva.

Zacnite vypalovat drevo: Zacnite tym, Ze sa pomaly a jemne dotknete zahriatym hrotom nastroja
na vypalovanie dreva jeho povrchu. Postupne zvySujte alebo zniZujte tlak a rychlost, aby ste
dosiahli r6zne odtiene a efekty. Cvicte na kisku dreva, aby ste ziskali cit pre nastroj a
experimentovali s réznymi hrotmi.

Nastavenie tepla a hrotov: Niektoré oblasti si m6zu vyZzadovat iné hroty alebo nastavenie
teploty. Podla potreby vymerite hroty a primerane upravte teplotu.

Dokoncovacie Upravy: Pred manipuldciou nechajte drevo Uplne vychladnit. Vymazte vsetky
zostavajuce stopy po ceruzke a pomocou Stetcov odstrante vsetky zvysky dreva a naneste
povrchovu Upravu alebo tmel na ochranu diela a zlepSenie jeho vzhladu.

Po poufziti spajkovacku dokladne vycistite.



Vyber spravneho spajkovacieho hrotu

Toto oznagenie znamend, e vyrobok sa nemdze likvidovat ako iny odpad z domacnosti v celej EU. Aby sa zabranilo
moZnému poskodeniu Zivotného prostredia alebo [udského zdravia v désledku nekontrolovanej likvidacie odpadu.
Zodpovedne recyklujte, aby ste podporili udrzatelné vyuZivanie materialovych zdrojov. Ak chcete pouzité

— zariadenie vratit, vyuZite systém odovzddavania a zberu alebo sa obratte na predajcu, u ktorého ste vyrobok kupili.
Predajca moze vyrobok prijat na ekologicky bezpe¢nu recyklaciu.

c € Vyhlasenie vyrobcu, Ze vyrobok spifia poziadavky platnych smernic EU.



