VIXSON

LIETOTAJA ROKASGRAMATA

BONDMASTER

MODELIS NR.: CBOO1




VISPARIGA INFORMACIJA PAR PRODUKTU
lepakojuma saturs:

Iti-functi plastic rei ir machinr instruction manual

—. TECHNICAL PARAMETERS

Inputvoitags | inputCument | OutputPower | Oumutvonage | Outputcurrent

EU2201V) 05 (A) 0-100¢W1 0-54v) 0-651A)

US1104v) 05 (A) 0-100 W1 0-5(v) 06514

Z. SECURITY MATTERS

1.The power of thi

2The high the working of the machine
to prevent accidental injury

3.Aftor the work is compleled,the lorch and the welding head are cooled and then
collected.

4.There s high voltage In the machine,please check it under the guidance of
rofessionals

=. THE OPERATION GUIDE

1. Select 220V voltage plug for plugging
2. After the pawer is turned onthe green LED on the frant of the machine lights up
and the machine is in standby

0. OPERATIONAL REPAIR

1.Select the appropriate nall and Insert the tall Into the two holes of the torch head.

2.Select the thickness and materlal of the plasticPress the switch fo heat the
soldering rad fo the proper temperature, press the welding nail inta the desired
position,and switch on and off according to the temperature of the welding nailto
adjust the temperature.

3.Smaoth. Cutting the wiper head on the two poles of the torch.press the switch.at
this time the wiper head will be heated to cut and smoath.

(NOTE: WHEN THE TEMPERATURE IS NOT MORE THAN SSECONDS,
THE INTERMITTENT HEATING IS BESTOTHERWISE THE MACHINE WILL
OVERHEAT AND BURN OUT}

2
®

DAUDZUMS | DALA

1x Plastmasas metinasanas iekarta

1x Knaibles

1x Papira nazis

50x Linearas vilnveida metinasanas naglas

50x Lielas vilnveida metinasanas naglas

50x M veida (ar&ja stdra) metinasanas naglas

50x V veida (iekséja stlra) metinasanas naglas

IN OV~ WN R

1x ENG lietotaja rokasgramata

Produkta specifikacijas:
lepakojuma izmérs: 285 x 195 x 45 mm
lepakojuma svars: 641 g

Metinasanas iekartas izmeéri: 225 x 155 x 40 mm

Metinasanas iekartas svars: 498 g
Materiali: ABS, nerlséjosais térauds
Stravas vada garums: 1,5 m
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50PCS

Outside corner Staples

0.6mm

Tehniskie parametri:

12.33mm
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Flat staples
0.8mm
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50PCS
Inside corner staples
0.8mm

225mm

50PCS

Wave staples
0.8mm
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Izejas spriegums

Izejas strava

leejas spriegums | leejas strava Izejas jauda
EU 220 (V) 0.5 (A) 0-100 (W) 0-5 (V) 0-65 (A)
US 110 (V) 0.5 (A) 0-100 (W) 0-5 (V) 0-65 (A)

Galvena izstradajuma funkcija: ievietoSanas tipa plastmasas metinasana

Paligfunkcijas: darba apgaismojums, aizsardziba pret parkarsanu




BRIDINAJUMI UN DROSIBAS NORADIJUMI

1.

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.

Nekada veida nemodificéjiet So izstradajumu bez skaidras piekriSanas no izstradajuma razotaja.
Ja rodas darbibas traucéjumi, vérsieties péc palidzibas pie licencéta tehnika.

BRIDINAJUMS! Ja ierice jebkadu iemeslu dé| tiek parveidota, javeic atbilsto3as parbaudes, lai
nodrosinatu, ka ierici var turpinat drosi lietot.

So ierici nedrikst lietot bérni vai personas ar ierobezotam fiziskajam, manu vai garigajam spéjam,
vai personas, kuram nav nepiecieSamas pieredzes vai zinasanu, lai darbotos ar ierici, ja vien tas
nav sanémusas atbilstosas instrukcijas vai atrodas par vinu drosibu atbildigas personas
uzraudziba.

NOSMAKSANAS UN AIZRISANAS BRIESMAS: Ta garuma dé| kabelis var izraisit nosmaksanu, ja to
aptin ap kaklu. lepakojuma ieklautas metinasanas naglas rada aizrisanas risku, ja tas norij. Esiet
Tpasi uzmanigi un glabajiet So ierici bérniem nepieejama vieta.

Parliecinieties, ka visi elektriskie savienojumi ir tiri un sausi.

Izvairieties no izstradajuma nomesanas uz gridas vai citadiem bojajumiem.

Ja stravas vads ir bojats, tas janomaina razotajam, remontdarbnica vai lidzigi kvalificetam
personam, lai izvairttos no nelaimes gadijumiem vai turpmakiem ierices bojajumiem.
UGUNSBISTAMIBA: esiet uzmanigi, rikojoties ar 3o ierici un uzglabajot to. Neatstajiet rokas
metinasanas aparatu bez uzraudzibas, kameér tas ir pievienots elektrotiklam. Nenovietojiet So
ierici uz jebkuras virsmas, kamér ta ir pieslégta pie stravas. Ir nepiecieSamas dazas minutes, lai
metinasanas iekarta atdzistu.

Ja iespéjams, izmantojiet So ierici arpus telpam. Ja to lietojat telpas, parliecinieties, ka lietoSanas
vieta ir labi vedinama, vai izmantojiet gazmasku.

BRIDINAJUMS! Stradajot ar $o ierici, ir |oti ieteicams lietot aizsargaprikojumu (karstumizturigus
cimdus, gazmasku u. c.), lai pasargatu no apdegumiem un adas kairinajumiem. leelpotie
toksiskie izkausétas plastmasas izgarojumi vai dalinas var izraisit kairinajumu, klepu, elpas
trikumu, reiboni, galvassapes un, ja to koncentracija ir augsta un iedarbiba ilgstosa, var
apdraudét dzivibu.

Metinasanas ierice jaiesprauz iezeméta stravas kontaktligzda ar atbilstoSu jaudu.

Atvienojot ierici no stravas kontaktligzdas, satveriet kontaktdaksu; nevelciet vadu.
Neiegremdéjiet So ierici udent vai cita Skidruma. TiriSanas laika parliecinieties, ka St ierice ir
atvienota no tikla. Nelietojiet Sim izstradajumam abrazivus tiriSanas skidumus.

Neizmantojiet ierici Gdens avotiem un tvertném.

Neizmantojiet ierici citiem mérkiem, ka vien paredzéetajai lietosanai.

Més neuznemamies nekadu atbildibu par jebkadiem bojajumiem, kas var rasties, neievérojot Sos
noradijumus vai citadi nepareizi lietojot vai nepareizi rikojoties ar ierici.

Sis mark&jums nozimé, ka o izstradajumu visa ES nedrikst apglabat ka citus sadzives atkritumus. Lai novérstu
iespéjamu kaitéjumu videi vai cilvéku veselibai nekontrolétas atkritumu iznicinasanas rezultata. Atbildigi
parstradat, lai veicinatu ilgtspéjigu materialo resursu izmantosanu. Ja vélaties nodot atpaka| lietotu ierici,
izmantojiet nodosanas un savaksanas sistému vai sazinieties ar mazumtirgotaju, no kura iegadajaties
izstradajumu. Mazumtirgotajs var pienemt izstradajumu videi drosai parstradei.

RaZotaja deklaracija, ka razojums atbilst piemérojamo ES direktivu prasibam.



PRODUKTA DALAS

NAGLAS
GALVINA
METINASANAS PISTOLES
TAPAS
Vara caurules pret apdegsanu — >t
|
LED GAISMA NAGLAS TAPAS
Darba apgaismojuma
funkcija

IESLEGSANAS SLEDZIS
Temperatiras kontrole / ieslégSanas
un izslégsanas slédzis

LIETOTAJA INSTRUKCIJAS

BONDMASTER ir paredzéts automasinu plastmasas detalu nostiprinasanai, bojatu detaJu remontam un
to kalpoSanas laika pagarinasanai. Tas ir piemérots visu automobilu plastmasas detalu, tostarp bamperu,
instrumentu panelu, lukturu turétaju, gumijas blivéjumu, radiatoru, plastmasas gredzenu utt.,
remontam un nostiprinasanai. Ar So iekartu var labot dazada veida plaisas - horizontalas, vertikalas,
garas vai 1sas. Metinasanas iekartu var izmantot (ierobeZota apjoma) ari termiskai izlidzinasanai,
grieSanai un lodésanai. Péc veikta remonta plastmasas materiali bis izturigi pret triecieniem. lerice ir
aprikota ar 50 W augstas kvalitates sildelementu un atri sasniedz lidz pat 400 °C augstu temperatdaru.

Darbibas procediira:

1. lzvélieties 220 V stravas kontaktligzdu un pievienojiet taja metinasanas iekartas stravas vadu.

2. Kaderice ir pieslégta, LED spuldzite uz iekartas galvinas k|Us zala, noradot, ka iekarta tagad ir
gaidiSanas rezima.

3. lzvélieties piemérotu metinasanas naglu un ievietojiet naglas tapas divas metinasanas aparata
atverés. Vienkarsi iebidiet naglu tapas iekSpusé, Iidz tas ir drosi nostiprinatas.



4. Pietuvojieties plastmasas detalam, kuras planojat metinat. Parliecinieties, ka plaisajosais
plastmasas materials vai detalas ir kopa un pienacigi atbalstitas, lai nodroSinatu optimalu
drosibu.

5. Nospiediet stravas slédzi, lai uzsaktu metinasanas naglas karsésanu. NospieZot stravas slédzi,
sildiSanas process saksies, un, atlaiZzot pogu, tas tiks apturéts. Naglu var uzkarsét lidz
maksimalajai 400 °C temperatirai. Nospiediet vai atlaidiet jaudas slédzi, lai sasniegtu vélamo
temperaturu.

6. Uzkarséto naglu uzlieciet uz plastmasas plaisas. Nagla parveidos plastmasas materialu un
izveidos ieplaku uz virsmas. Kad materials ir atbilstosi savienots, atlaidiet stravas slédzi un péc
aptuveni 3-5 sekunzu ilgas atdziSanas IEnam nonemiet metinasanas aparatu no virsmas.
Metinasanas nagla automatiski izslidés no metinasanas pistoles tapam, veidojot drosu Suvi.

7. So procesu (3.-6. solis) var atkartot tik reizu, cik nepieciesams. levietojot naglas metinasanas
pistolé, parliecinieties, ka stravas slédzis ir izslégts.

8. Kad esat pabeidzis, novietojiet metinasanas aparatu uz drosas virsmas un panemiet knaibles.

9. Izmantojiet knaibles, lai iznemtu naglu tapas. Visam metinasanas naglam ir robi, kurus var viegli
salauzt, pielietojot spiedienu vai griezot ar knaiblém.

10. Tagad metinata saite ir drosa. Ja vélaties, varat izlidzinat virsmu, slipg&jot un puléjot vai
izmantojot kvéldiegu, pildvielas un karstumu.

PIEZIME: Optimala metinadanas temperatira tiek sasniegta péc 5 sekundés karsésanas laika. Més
stingriiesakam parak ilgi neturét nospiestu stravas slédzi, lai novérstu parkarsanu un izdegSanu.



Naglu veidi un pielietojums
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TRAUCEJUMU NOVERSANA

M-VEIDA METINASANAS
NAGLA
Piemérota aréjam
lenkveida plaisam

V-VEIDA METINASANAS
NAGLA
Piemérota iekS&jam
lenkveida plaisam

LINEARA VILNVEIDA
METINASANAS NAGLA
Piemérota smalkam taisnam
plaisam

LIELA VILNVEIDA
METINASANAS NAGLA
Piemérota lielam, izliektam
plaisam

DARBIBAS TRAUCEJUMI

IESPEJAMAIS CELONIS

RISINAJUMS

Kad ierice ir pieslégta stravas
avotam, LED indikators nedeg zala
krasa.

lerice nav pareizi pieslégta stravas
avotam.

Parbaudiet savienojumu.

NospieZot ieslégsanas pogu,
metinasanas nagla netiek uzsildita.

Ir bojats vai nu stravas slédzis, vai
iekséjais sildelements.

Licencétam tehnikim japarbauda un
janomaina barosanas pogas/sildelementa
iekseja kéde un vadi.

Sildisana ir nestabila.

1. BaroSanas avots var nebut
piemérots. lerices barosanas
kabelis var bat bojats.

2. Metinasanas nagla nav pareizi
piestiprinata pie metinasanas
pistoles tapam.

1. Parbaudiet, vai baroSanas avots
nodrosina nepiecieSamo spriegumu, un
parbaudiet, vai barosanas kabelis nav
bojats.

2. Nomainiet metinasanas naglu.




