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OGOLNE INFORMACIJE O PRODUKCIE
Zawartos¢ opakowania:

i i ir machine

—. TECHNICAL PARAMETERS

inputvoitags | inputCurrent | OutputPower | Oumutvottage | Output current

EU2201V) 05(A) 0-100 W} 0-5{v) 0-651A1

US1101v) 05 (A) 0-1001W1 0-5(v) 0-651A)

Z. SECURITY MATTERS

1.The power of |

2.The it the working of the machine.
to prevent accidental injury

3.Aftor the work is completed, the torch and the welding head are cooled and then
collected.

4.There Is high voltage In the machine,please check It under the guidance of
rofesslonals.

=. THE OPERATION GUIDE

1. Select 220V voltage plug for plugaing
2. After the pawer is turned on,the green LED on the front of the machine lights up
and the machine is in standby

M. OPERATIONAL REPAIR

1.Select the appropriate nall and Insert the tallInto the two holes of the torch head.

2.Select the thickness and materlal of the plasticPress the switch to heat the
soldering rad fo the proper tamperature, press the welding nailinta the desired
position,and switch an and ing to the of ing nail
adjust the temperature.

3.5mooth. Cutting the wiper head on the two poles of the torchpress the switch,at
hi i d smaoth.

(NOTE: WHEN THE TEMPERATURE IS NOT MORE THAN 5SECONDS;
THE INTERMITTENT HEATING IS BESTOTHERWISE THE MACHINE WILL
OVERHEAT AND BURN OUT}

NUMER

ILOSC

CzeSC

1x

Zgrzewarka do tworzyw sztucznych

1x

Szczypce

1x

NG&z uniwersalny

50x

Gwozdzie do spawania falg liniowa

50x

Gwozdzie spawalnicze o duzej fali

AN WN

50x

Gwozdzie do zgrzewania w ksztatcie litery M (naroznik

zewnetrzny)

50x

Gwozdzie do zgrzewania w ksztatcie litery V (wewnetrzny

naroznik)

1x

Instrukcja obstugi

Specyfikacja produktu:

Rozmiar opakowania: 285 x 195 x 45 mm.
Waga opakowania: 641g
Wymiary spawarki: 225 x 155 x 40 mm

Waga spawarki: 498g

Materiaty: ABS, stal nierdzewna

Dtugosc¢ przewodu zasilajgcego: 1,5 m




225mm

g
3
i |
50PCS 50PCS 50PCS 50PCS
Outside corner Staples Flat staples Inside corner staples Wave staples
0.6mm 0.8mm 0.8mm 0.8mm
Parametry techniczne:
Napiecie Prad wejsciowy Moc wyjsciowa Napiecie Prad wyjsciowy
wejsciowe wyjsciowe
EU 220 (V) 0.5 (A) 0-100 (W) 0-5 (V) 0-65 (A)
Us 110 (V) 0.5 (A) 0-100 (W) 0-5 (V) 0-65 (A)

Gtéwna funkcja produktu: spawanie tworzyw sztucznych

Funkcje pomocnicze: oswietlenie zadaniowe, ochrona przed przegrzaniem




OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

Nie nalezy modyfikowac¢ produktu bez wyraznej zgody producenta. W przypadku awarii nalezy
zwrdci¢ sie o pomoc do licencjonowanego technika.

OSTRZEZENIE! Jeéli urzadzenie zostanie zmodyfikowane z jakiegokolwiek powodu, nalezy
przeprowadzi¢ odpowiednie testy, aby upewnié sie, ze urzagdzenie moze byé nadal bezpiecznie
uzywane.

To urzadzenie nie powinno by¢ uzywane przez dzieci lub osoby o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych, lub osoby, ktére nie majg niezbednego
doswiadczenia lub wiedzy do obstugi urzadzenia, chyba ze otrzymaty odpowiednie instrukcje lub
sg pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczerstwo.

NIEBEZPIECZENSTWO UDUSZENIA | UDtAWIENIA: Ze wzgledu na swojg dtugosé, kabel moze
spowodowac uduszenie, jesli zostanie owiniety wokadt szyi. Gwozdzie spawalnicze znajdujace sie
w opakowaniu stwarzajg ryzyko zadtawienia w przypadku potkniecia. Nalezy zachowa¢
szczegblng ostroznosc i przechowywac urzadzenie poza zasiegiem dzieci.

Nalezy upewnié sie, ze wszystkie potgczenia elektryczne sg czyste i suche.

Nalezy unika¢ upuszczenia produktu na podtoge lub uszkodzenia go w inny sposdb.

Jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, serwis
naprawczy lub podobnie wykwalifikowane osoby, aby unikngé wypadkow lub dalszego
uszkodzenia urzadzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU: Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas przenoszenia i
przechowywania urzadzenia. Nie pozostawiac recznej spawarki bez nadzoru, gdy jest podfaczona
do zasilania. Nie ktas¢ urzagdzenia na zadnej powierzchni, gdy jest podtaczone do zasilania.
Schtodzenie spawarki zajmuje kilka minut.

Jesli to mozliwe, urzadzenia nalezy uzywac na zewnatrz. Jesli urzadzenie jest uzywane w
pomieszczeniu, nalezy upewnié sie, ze jest ono dobrze wentylowane lub uzywaé maski
przeciwgazowej.

OSTRZEZENIE! Zdecydowanie zaleca sie stosowanie sprzetu ochronnego podczas pracy z tym
urzgdzeniem (rekawice odporne na wysokg temperature, maska przeciwgazowa itp. Wdychanie
toksycznych oparéw lub czastek statych ze stopionych tworzyw sztucznych moze prowadzi¢ do
podraznien, kaszlu, dusznosci, zawrotow i bélow gtowy, a w przypadku wysokich stezen i
dtugotrwatego narazenia moze zagrazaé zyciu.

Urzadzenie spawalnicze powinno by¢ podtgczone do uziemionego gniazda zasilania o
odpowiedniej mocy wyjsciowe].

Podczas odtgczania urzadzenia od gniazda zasilania nalezy chwycié za wtyczke; nie ciggnij za
przewdd.

Nie nalezy zanurza¢ urzadzenia w wodzie ani innych ptynach. Podczas czyszczenia nalezy
upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone od zasilania. Nie uzywaj Sciernych srodkéw
czyszczacych do czyszczenia tego produktu.

Nie uzywaj urzadzenia do czyszczenia zrédet i pojemnikéw z woda.

Nie uzywaj urzadzenia do celéw innych niz jego przeznaczenie.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, ktére mogg wyniknac z
nieprzestrzegania tych instrukcji lub innego niewtasciwego uzytkowania/obchodzenia sie z
produktem.



Ta etykieta oznacza, ze produkt nie moze by¢ utylizowany jak inne odpady z gospodarstw domowych w catej UE.
Aby zapobiec potencjalnym szkodom dla srodowiska lub zdrowia ludzkiego w wyniku niekontrolowanej utylizacji
odpaddw. Odpowiedzialny recykling promuje zréwnowazone wykorzystanie zasobow materialnych. Jesli chcesz

L —— ] zwrdcic zuzyte urzgdzenie, skorzystaj z systemu zwrotu i zbiérki odpadéw lub skontaktuj sie ze sprzedawcg, od
ktérego kupites produkt. Sprzedawca moze przyjgc produkt do bezpiecznego dla srodowiska recyklingu.

C € Oswiadczenie producenta, ze produkt jest zgodny z wymogami obowigzujgcych dyrektyw UE.

CZESCI PRODUKTU

GLOWKA
GWOZDZIA
SWORZNIE DO PISTOLETOW
SPAWALNICZYCH

= -2t

|
Rury miedziane zapobiegajace
oparzeniom
O$WIETLENIE LED TRZPIEN
GWOZDZIA

Funkcja oswietlenia
zadaniowego

A

PRZELACZNIK ZASILANIA

Kontrola temperatury / wtgcznik i wytacznik

INSTRUKCJE UZYTKOWNIKA

BONDMASTER jest przeznaczony do mocowania plastikowych elementéw samochodowych, naprawy
uszkodzonych czesci i przedtuzania ich zywotnosci. Nadaje sie do naprawy i wzmacniania wszystkich
plastikowych czesci samochodowych, w tym zderzakéw, desek rozdzielczych, opraw lamp, gumowych
uszczelek, chtodnic, plastikowych pierscieni itp. Maszyna jest w stanie naprawic rézne rodzaje peknieé,
zarowno poziomych, pionowych, dtugich, jak i krétkich. Spawarka moze by¢ rowniez uzywana (w
ograniczonym zakresie) do wygtadzania termicznego, ciecia i lutowania. Po zastosowanych naprawach
tworzywa sztuczne bedg odporne na skrecenia i uderzenia. Urzadzenie jest wyposazone w wysokiej
jakosci rdzen grzewczy o mocy 50 W i szybko osigga temperature do 400 °C.



Procedura operacyjna:

10.

Woybierz gniazdko 220 V i podfacz do niego przewdd zasilajgcy spawarki.

Po podtaczeniu urzadzenia zarowka LED na glowicy urzadzenia zaswieci sie na zielono,
wskazujac, ze urzadzenie znajduje sie teraz w trybie gotowosci.

Wybierz odpowiedni gwdzdz spawalniczy i wtdz bolce gwozdzia do dwdch otwordéw w uchwycie
spawalniczym. Wystarczy wsungc trzpienie gwozdzi do srodka, az bedg dobrze zamocowane.

Podejdz do plastikowych czesci, ktdre zamierzasz spawac. Upewnij sie, ze pekniety materiat lub
czesci plastikowe sg trzymane razem i odpowiednio podparte, aby zapewni¢ optymalne
bezpieczenstwo.

Nacisnij przetacznik zasilania, aby rozpoczaé nagrzewanie gwozdzia spawalniczego. Nacisniecie
przycisku zasilania spowoduje rozpoczecie procesu nagrzewania, a zwolnienie przycisku
spowoduje jego zatrzymanie. Gwozdz mozna podgrza¢ do maksymalnej temperatury 400°C.
Nacisnij lub zwolnij przycisk zasilania, aby osiggna¢ zadang temperature.

Przytdz rozgrzany gwdzdz do plastikowego pekniecia. Gwdzdz zmieni ksztatt tworzywa
sztucznego i utworzy wgtebienie na powierzchni. Gdy materiat zostanie odpowiednio potgczony,
zwolnij przetacznik zasilania i po okoto 3-5 sekundach chtodzenia powoli zdejmij zgrzewarke z
taczonej powierzchni. Gwézdz spawalniczy automatycznie wysunie sie z bolcéw uchwytu
spawalniczego, tworzac bezpieczng spoine.

Proces ten (kroki 3-6) mozna powtarzac tyle razy, ile jest to konieczne. Upewnij sie, ze wytgcznik
zasilania jest wytgczony podczas wktadania gwozdzi do uchwytu spawalniczego.

Po zakonczeniu umies¢ zgrzewarke na bezpiecznej powierzchni i wez szczypce.

Za pomocg szczypiec wyjmij trzpienie gwozdzi. Wszystkie gwozdzie do zgrzewania majg naciecia,
ktére mozna tatwo ztamaé, wywierajac nacisk lub przecinajac je szczypcami.

Spawane potgczenie jest teraz bezpieczne. W razie potrzeby mozna wygtadzi¢ powierzchnie
poprzez szlifowanie i polerowanie lub uzycie filamentu, masy wypetniajacej i ciepta.



UWAGA: Optymalna temperatura spawania jest osiggana po 5 sekundach nagrzewania. Zdecydowanie
odradzamy zbyt dtugie przytrzymywanie wiacznika zasilania, aby zapobiec przegrzaniu i przepaleniu.

Rodzaje i zastosowania paznokci

GWOZDZ SPAWALNICZY
W KSZTALCIE LITERY M

Odpowiedni do
zewnetrznych pekniec
katowych

GWOZDZ SPAWALNICZY W
KSZTALCIE LITERY V

Odpowiedni do
wewnetrznych pekniec
katowvch

GWOZDZ SPAWALNICZY Z
FALA LINIOWA

Odpowiedni do drobnych
prostych pekniec

GWOZDZ SPAWALNICZY Z
DUZA FALA

Nadaje sie do duzych,
zakrzywionych pekniec




ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Dioda LED nie $wieci sie na zielono,
gdy urzadzenie jest podtgczone do
zrodta zasilania.

Urzadzenie nie jest prawidtowo
podtaczone do zrédta zasilania.

Sprawdz podtfaczenie.

Nacisniecie przycisku zasilania nie
powoduje nagrzewania gwozdzia
spawalniczego.

Uszkodzony jest przetacznik zasilania
lub wewnetrzny rdzen grzewczy.

Obwdd wewnetrzny i okablowanie
przycisku zasilania / rdzenia grzejnego
muszg zostac sprawdzone i
wymienione przez licencjonowanego
technika.

Ogrzewanie jest niestabilne.

1. Zasilanie moze by¢
nieodpowiednie. Kabel zasilajacy
urzadzenia moze by¢ uszkodzony.

2. Gwozdz spawalniczy nie jest
prawidfowo zamocowany do
trzpienia uchwytu spawalniczego.

1. Sprawdz, czy zasilacz obstuguje
wymagane napiecie i sprawdz, czy
kabel zasilajacy nie jest uszkodzony.

2. Wymien gwoézdz spawalniczy.




